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1 范 围

1⋯ 题内容

本标准规定了抑制射颌干扰滤波器的
一般要求、质量保证规定和试验方法。

1.2 适 用范田

本标准适用于交流和直流电流的滤波器的一般要求。这种滤波器主要用于降低射颁干扰。

1.5 分 类

1.了。1 型 号命名

型号命名按规定(见 3冖⊥)并应采用下列形式:

JLC20⊥    — I     D      D lE

型号

(上.3.1~1)

I
序号

(I.3.I。 2)

额定电流 插人损耗特性 引出端标识 工作温度范围

(上。3,⊥.3)  (1‘ 3.1.J) (1。 3,1.5)  (1.3.⊥ .6〉

I
—

— — —

-「

ˉ -ˉ

|  ~

振动等级

(I。3.I.7)

1。5.1.1 型 号

滤波器的型号用三个字母代号 J△c后 跟三位数字来表示。J表 示军用,△C表 示射频干扰

滤波器;数字表示夕I、形尺寸和安装形式。

1.已
.l.2 序

号

滤波器的序号用一个数字表示。

1.5‘1.已 颍 定电流

额定电流用一个字母表示,按表 I规 定。颓定电流是滤波器在最高工作温度下所能承受的

电流。

1gθ已~0s~01实 施

⊥
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表 颔定电流

代号 颍定电流 A 代号 额定电流 A

A

B

C

D

Ⅹ

Υ

E

F

z

G

H

o。1

0.3

0.5

⊥q0

1,5

2,Q

3.0

5.0

7。0

10.0

I5.0

J

L

N

P

R

s

T

U

V

W

20.o

30.o

55,0

7Q,o

100.o

150,0

z00。 o

300。 o

500.0

按规定(见 3.l)

1.3.1.4 插 入损耗特性

插入损耗特性用
一个字母表示,按表

表 2

2规 定。

插入损耗特性

按规定 C见 3.D

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

M

W

注 :①滂负荷插人扭托的】Ⅰ应在犭半为

1000

20

60

60

70

50

80

60

60

50

f f i#MHz

20

60

60

20

70

50

80

60

60

55

s0 | 吐 5

60 | 60

60 | -

60 | 60

45 丨 30

刂0|-

75 丨 70

60 | 60

80 | 80

60 | 60

60 | 60

65 | 60

6D

60

s0

60

55

吐0

80

60

80

60

60

75

60

60

60

6D

50

丬0

80

60

80

60

60

70

85 丨 80

60 丨 60

60 | 60

60 | 60

60 1 75

40 丨 10

80 | 80

60 | 60

80 丨 80

60 | 60

70 | 70

80 | 80

85

刂0

50

50

30

刂o

刂5

50

60

40

70

50

85

50

60

60

45

刂0

60

50

70

50

70

70

0‘15~20MH`范 口内进抒。扌于 ⒛MH`时 ,插入猛橇应在元负荷下曰Ⅰ。
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②w也 可以用来表示无负菏订况下的Ⅱ小杞入损托(见 3,1)。

1.5.1,5 引 出端标识

滤波器引出端用一个数字和
一个字母表示,其数字表示引出端形式,字母表示螺纹(或其

它尺寸),按表 3规 定σ

代号 螺纹或其它尺寸

IE

2G

zH

3F

3L

3J

3K

3M

3UN

3P

M4

M5× 0.5

M3

M3· 5C新 设计不采用)

M刂

M5× 0.5

M6〉 《0.75

M8× 1。o

M5D5× 0.5(新 设 计 不 采 用 )

1.5.1,6 工 作温度范围

滤波器的工作温度范围用一个宇母表示,按表 刂规定。

表 1  工 作温度范围

代号

一̄ 65冖 ˉ85

—̄ 65冖 ˇ125

-65卢 ˇ200

l.5,1.7 振
动 等 级

滤波器的振动等级用一个效字表示,按表 5规 定。

Α

 
Β

 
C

温度范围℃

——55~lz5

——55户 ˇ85

按规定 (见 3.l)

表 3 引 出端形式和尺寸

引出端形式

焊片

螺套

蜾套

蜾栓

蜾栓

螺栓

蜾栓

螺栓

蜾栓

蜾栓

温度范围℃

D
 
E
 
w

表 5  振 动等级

振动等级代号

,
⊥
 
 
0
亠
 
 
Q
υ

⊥0冖ˇ55

10̂ ~500

10~2000
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2 引 用文件

下列标准和规范的有效版卒,在本规范规定的范围内构成本规范的一部分。若本规范的正

文和本规范所引用的规范有矛盾时,应以本规范的规定为准。

GB I9⊥  包 装、贮存指示标志

GB193 普 涠螺纹 直 径与螺距系列

GB I97 普 温螺纹 公 差与配合

GB267 石 油产品闪点与燃点测定法

GJB179 计 数抽样检查程序及表

GJB360(I 电 子和电气元件试验方法 总 则

GJB360.2 电 子和电气元件试验方法 盐 雾试验

GJB360。 刂 电 子和电气元件试验方法 浸 水试验

GJB360.5 电 子和电气元件试验方法 低 气压试验

GJB3⑾ .6 电 子和电气元件试验方法 耐 湿试验

GJB360c7 电 子和电气元件试验方法 温 度冲击试验

GJB360.8 电 子和电气元件试验方法 高 温下的寿命试验

GJB360。 I2 电 子和电气元件试验方法 密 封试验

GJB360。 ⊥3 电 子和电气元件试验方法 低 颍振动试验

GJB360。 I5 电 子和电气元件试验方法 高 颁振动试验

GJB360,⊥ 8 电 子和电气元件试验方法 可 焊性试验

GJB360。 ⒛ 电 子和电气元件试验方法 耐 焊接热试验

GJB360.21 电 子和电气元件试验方法 引 出端强度试验

GJB3fJO.23 电 子和电气元件试验方法 冲 击(规定脉冲)试验

GJB360,25 电 子和电气元件试验方法 耐 溶剂性试验

GJB360.27 电 子和电气元件试验方法 介 质耐电压试验

GJB360.28 电 子和电气元件试验方法 绝 缘电阻剐试

GJB360.3上  电 子和电气元件试验方法 电 容量测试

5 要 求

已丬 详 细规范

每个产品应符合卞规范和详细规范的要求。如果本规范与详细规范之间有任何矛盾时,应

1以详细规范的要求为准。

5.2 合 格鉴定

按本规范提交的滤波器应是经鉴定~合格或定型批准的产品(见 4.刂和 6,3冫。

弓
.‘

 材 料 (见 ⒋ s,1)

材料应符含本规范的规定。如果对材料未进行明确规定时,应采用能使滤波器满足本规范

性能要求的材料。对任何结构材料的验收或批谁不应看作是成品接收的依据。

刂
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J,‘.1 浸 渍料和封装化合物

滤波器所使用的浸渍料和封装化合物,对滤波器本体或外壳而言。在化学性质上应是非活

性的(见 3.4.l)。这种材料无论在其原始(应用)状态或老化后对摅波器性能应无有害髟响。对

充油滤披器充入的材料应与浸渍所使用的材料相同。

5.4 设 计与结构(见 4.s.1)

滤波器应有规定的设计、结构和外形尺寸C见 3,l)。

⒌4丬 夕卜壳

滤波器应装入金属外壳内,在本规范规定的全部试验条件下,金属外壳应能防止滤波器元

件受潮和机械损伤。所有外部连接或接地部位应无绝缘防护涂覆层。

已.4.2 表 面处理

所有外露的金属表面应用相应的电镀、涂冱铅合佥层或其他方法进行倮护,以防止腐蚀。

对用在引出端和用作导体的金属表面上的处理层应提供良好的电气连接(见 6.刂)应有均匀的

结构和表面状态、附着力强并无起泡、针孔和可能影响涂稷层保护能力的其他缺陷。锡焊滤波

器应具有最小厚度为 0,003mm的 镀铜基底。

5.4.‘ 螺 纹零件

除非另有规定,所有螺纹零件均应按有关规范的规定口在实用场合,所有螺纹应符合沮牙

螺纹系列。细牙螺纹零件只是在使用时会带来-定 优点才使用。在要求特殊的直径一螺距组

合时,螺纹应采用国家规定的牙形,其螺距应采用0.75~⊥ .5之 问的细牙螺纹。

‘。4。弓。1 螺 纹零件的啮合

所有烁纹军件的长度应按规定(见 3.1)。

了.刂.4 重 量(如果适用)

滤波捺的重量应符合规定〈见 3.I)。

5.5 昶 电距离和放电距离(间隙×当需要时×见 4.⒏1)

5.5.1 非 机载非电子电源设备中的爬电距离和放电距离(间隙)

滤波器各部分之间以及滤波器任一部分和按地点之间的最小爬电距离和放电距离(间隙)

应符台表 6的 规定D

已。5川丬 爬 电距离

爬电距离的定义为非绝缘载流元件之问沿绝缘材料表面的最小距离。胶合或对接处不计

入爬电距离。为了避免连续的、单方向的漏电路径,应采用绝缘阻挡层。应强调指出表 6中 所

规定的数值只对无孤刚性结构的最小允许极限和只考虑到一般的工作环境。在非绝缘零件出

现电弧击穿或安装刚性有任何问题的场合以及对高压设备或工作在持别恶劣的环境时,根据

需要,在考虑到最小空间和重量要求的前提下,最小距离应增大,以保证其工作的可靠性。

5.5.l.2 放 电距离〈间隙冫

放电距离(间隙)的定义是非绝缘载流元件间在空气中点与点之问的最小距离。

⒌5·2 爬 电距离和放电距离(间隙)与封壳的关系

第 I类 封壳(见表⑴在气密密封上差于防滴漏封壳。对于半径大于 76.⒛ mm的 顶部弯曲

表面和平直表面,第 I类 封壳中的表面爬电距离,在能聚集灰尘和湿气的那些不规则的地方应

5
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增加 33%。 第 2类 封壳(见表 6〉是防滴潺的封壳或比防滴漏封壳的气密性更好的封壳。

已■5.已 爬 电距离和放电距离(间隙)与电源的关系

‘。5。5.1A组

A组 应仅限于用在短路时对浒波器有彩呐的设备中和额定值在 50vA以 内的设备中。

‘.5.5.2 B组

B组 应使用在以保险丝或断路器的形式提供辅助短路保护的场合和在正常工作时颍定功

率在 50~2DOOV A的 场合D

弓.5D⒊ 弓 C组

C组 距离应使用在颉定功率超过 zQQ0Ⅴ A,但 仍可以采用能安全切浙总短路电Dn的 辅助

装置进行短路保沪。

表 6 爬 电距离和放电距离(间隙冫

电压

(交流或直流〉

V

纽别
” 放电距离

mm

爬电距离
力mm

第 1类 封壳,开放型 第 2类 封壳,封闭型

≤⊥50

Α

 
B
 
C

1.59

3.18

6.85

1.59

6.35

I9.05

1.59

3.18

g,53

`150-300

Α
 
B
 
c

⊥,59

3.I8

6‘35

I。59

6.35

19.05

1.5θ

3.18

1z口 70

P300冖 6̌00

A
 
B
 
c

1.59

3. I8

6.35

3。18

6.35

19.05

3.I8

6.35

12.7D

`)600冖 ˇ1000

Α
 
B
 
c

3.18

6.35

上2.70

I2.70

25.刂 o

50.80

9.53

19.05

38.10

注 :l)见 3,5· 3条 。

z)见 3· 5· 2朵
。

5· 6 密 封
(当 适 用 时 × 见 4‘ ε .2条 )。

已.6,l 充 液滤波器

当滤波器按 4.6.2q1进 行试验时,应元漏液现象。

‘·6,2 所 有其他滤波器

当滤波器按 刂.6,2.2进 行试验时,应无连续气泡从沱波器中避出,也不应有任何材料 明

显地从滤波器本体内漏出。

‘,7 对 地电客Ⅱ(当适用时)

当滤波器按 4,6.3进 行试验时,滤波器的对地电容虽应符合规定(见 3.1)。

已Ⅱ8 温 升

6
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当滤波器按 刂.6·1进 行试验时,其温升应符合规定(见 3.1)。

5Dg 介 质耐电压

当滤波器按 4·6·5进 行试验时,应无击穿、飞弧或足以导致降低质量特性而引起滤波器的

不合格。

6.10 低 弋压

当滤波器按 4·6J6进 行试验时,应无击穿、飞弧或足以导致降低质量特性而引起滤波器的

不合格。

⒌11 绝 纡电阻G丨出端对地)

当滤波器按 J.6.7进 行试验时,滤波器任何部分的绝缘电阻应不小于图 1所 示的相应的

值。因为绝缘电阻值随温度而变化,若不是在 25℃的温度下进行测量时,就必须用修正因子加

以修正。在⒛~85℃ 的温度之间进行测旦时,其修正因子由表7绘 出。绝缘电阻的规定值应乘

以修正因子,以确定在该温度下新的规定值。

表 7 绝 缘电阻的修正因子

温庋℃ 修正因子 温度℃ 修正因子

20

21

zz

23

21

25

26

27

1.42

lq33

⊥。24

1.I6

1.08

1.00

Q。94

0.87

28

29

30

31

32

33

3刂

35

0.82

0.76

o。71

o。67

o。G3

o。59

o。55

o。51

5,12 电 压降

当滤波器按 刂.6.8进 行试验时,其电压降应符合规定(见 3.D。

弓.15 插 入损托

已.15.1 满 负荷插入损耗(当适用时冫

当滤波器按 1·6.9进 行试验时,其满负荷插入损耗应符合表 2的 规定b

已。1弓。2 无 负荷插入损耗(当适用时冫

当滤波器按 刂.6·9进 行试验时,其无负荷插入损耗应符合表 2的 规定。

5·10 过 负荷

当滤波器按 d.6.I0进 行试验时,其铯绿电阻和电压降应分别符合 3.11和 3口12规 定。滤

波器应无机械损伤。

弓口15 引 出端强度

当滤波器按 J.6.Ⅱ 进行试验时,其引出端应无松动或断裂以及其它损伤。有初始损伤不

应作为弯曲损伤

7.
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1500

1000

3
〓
日
型
督
羽
150

10

Q。1     0‘ 33

I乜容竹pF

图 I  绝 缘电阻的要求

⒌1s 浸 渍料和封按化合物的燃点(当适用时)

当滤波器按 4.6.I2进 行试验时,浸渍料或封装化合物的燃点应不低于表 8中 的规定。

工作温度范围

代号

A、 E

B、 D

C

允许最低燃点

℃

I45

I65

2犭o

5·17 耐 焊接热(仅对焊接型引出端)

当滤波排按 刂.6.I3迸 行试验时,滤波器应无损伤,引出瑞缒缘不应引起沈波器电性能失

效或引起密封滤波器密封破坏。如引出端绝缘表面的缺陷没有延伸到表面边绿,不应算作滤波

器不合格口

5.18 盐 ≡(庶蚀)

当滤波器按 刂(6.11进 行试验时,应无有害的或大范围的腐蚀,而且沱波器的任何暴露的

金属表面至少有 90%受 到涂冱层的倮护。其标志应倮持清哳。引出端零件或女装表面的腐蚀

不应大于 ⊥0%。

5.1g 温 度冲击和没渍

当滤波器按 J,6.J5进 行试验时,应符台下列要求:

8

表 8 浸 溃料和封装化合物的燃点

最高工作温度

r
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介质耐电压 按 3·9的 规定;

绝缘电阻 不 小于 3.Ⅱ 规定值的 30%:

插入损耗(核对试验)按 3·13的 规定;

对观检查 试 验后,其腐蚀面积不超过 3,18规 定的极限值和标志应保持清晰。

吕.,0 冲 击(规定脉冲)

当滤波器按刂q6·16进 行试验时,应无间浙的接触、开路或短路,浒波器应无机杜损伤,其

插入损耗应符合表 2的 扭定。

5.21 拓 动

当滤波器按刂D6‘17进 行试验时,在振动期间,沱波器应无间断的接触、开路或短路。试验

后滤波器应无明显的机械损伤。

弓.” 耐 湿

当滤波器按 J·6·18进 行试验时,应符合下列要求:

介质耐电压 按 3.9的 规定;

绝缘电阻 不 小于 3.H规 定值的 30%氵

插入损耗(核对试验)按 3."的 规定:

外观检查 试 验后,其腐蚀面积不超过 3.⊥8赶 定的极限值和标志应保持清晰。

吕·2已 寿 命

当滤波器按 |.6.I9进 行试验时,应符合下列要求:

介质耐电压 投 3·9的 规定;

绝缘电阻 不 小于3。Ⅱ规定值的 30%:

插入损耗(核对试验)按 3.13的 规定;

外观检查 试 验后,应无明显的机械损伤。

3·24 耐 溶剂

当滤波器按 4.6.2θ 进行试验时,应无机械损伤,标志应保持渚晰。

⒊25 可 焊性(当适用时)

3。25.1 引 出端的可焊性

当滤波器按 J.6.2I。 1的 规定进行试验时,被浸焊引线表面至少应有 95%的 面积被Ⅱ盖

上连续的捍料涂层。引线表面其余的 5%只 能有很小的针孔或脱焊点雨且这些针孔和脱捍点

不应集中在一个区域内。裸露出基底金属和出现浸焊未能碰盖原有钳层的区域均表示可焊性

下良,应是拒收的理由。

‘.25.2 安 装引出端的可焊性

当滤波器按 4‘6.21.2的 规定进行试验时,其安装引出端的连接处至少应有 95%面 积披

稷盖上连续的焊料涂层。同时应无明显的浸析〈金属化丧失)。试验后滤波器应符合下列要求:

绝缘电阻(25ⅡC)应 符合初始要求(见 3.l):

电容量 应 秆合初始要求(见 3,⊥)。

弓.2s 标 志(见 ⒋s.1)

已·26丬  完 整标志
g
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每个滤波器上应标志出下列内容

a.型 号 ;

b,生 产日期和生产批代号;

c,额 定电压;

d.额 定电流;

e.引 出端标识或电路图3

f.电 源最高工作频率(仅对交流滤波器)。

3.2s.2 最 少标志

当滤波器的外形尺寸受到限制而不能按 3.26·1的 规定标志时,最少标志应按详细规范的

规定(见 3.D° 在这种情况下,完整的标志应标志在包装盒上。

5.27 加 工质Ⅰ

滤波器的加工质量应能保证滤波器质量的一致性,应无虚捍、锈蚀(见 3.1B)、 针孔、凹陷、

裂纹、毛剌、安装误差以及其他会影响寿命、使用性或外观的缺陷。

4 质 工保讧规定

4,1 捡 验责任

除非合同上另有规定,承制方应负责完咸本规范所规定的全部拉验项目。若合同中无其他

规定,承制方可以使用有关主管部门认可的,自己的或其他任何适合完成本规范规定的检验项

目的设施。当有关主管部门认为有必要时,有权对本规范所规定的任
一项检验项目进行检验 ,

以确认所提供的产品是符合本规范的要求。

4D1.1 试 验设备和试验设施

试验和测量设各以及各种检验设施应有足够的精庋、质虽和敖盘。这些设备和设施应由承

制方来建立和维持,以便完成所要求的检验。为了便于控制测量和试验设备的精度应按规定建

立和维持的佼准系统。

4.2 检 验分类

本规范所规定的检验分类如下:

a。鉴定检验C见 刂.刂);

b.质 量一致性检验(见 1D5)。

4‘5 检 验条件

除非本规范另有规定,所有捡验均应符台 GJB360,1的
“一般要求

”
所规定的试验用标准

大气条俏下进行。

4.4 鉴 定检验

鉴定检验应在有关主管部门认可的试验室内进行(见 6.3),所 采用的样品应是按正常的

生产工艺和设备生产出来的滤波器。

4,4.1 样 本大小

承受鉴定检验滤波器的效量应按本规范附录 A中 的规定。

4川 .2 检 验程序

J0
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样本应承受表 9规 定和按所示顺序进行鉴定检验。所有洋品应承受 1纽 检验。然后,按表

9的 规定将样品分为三组。各纽祥品应承受它们各自分纽的检验;对于替代引出端形式的提

交,每种形式的引出端应与提供给 第 I组 检验的样品数相等。

捡 验  项
允许不合

l)

格品数

浸渍料或封装化合物的燃点

⊥组"

外观和机械捡查:材料、设计、

结构、标志
”
和加工质量

密封

对地电容量(适用时〉

温升

介质耐电压

低气压

绝缘电阻(引出端对地)

电压降

插入损耗

过负荷

引出瑞强度

2组

耐焊接热σ寸焊接引出端)

耐熔剂

盐雾(腐蚀)

温度冲击和浸渍

3组

冲击(规定脉冲)

振动

耐湿

刂组

可焊性(只对 5只 样品冫

寿命

注:1〉有一个或一个以上炔阽的洋品应Ι作 一忄不合辂品。

⒛如呆裣验结屎表明,便标亦变西难以辩认·则应】作标志烛陷,

3)由 1g个 或 7个 佯品〈见 A2.1· l和 A2,1· 3)所 纽成的洋本。各个样本中均应包含有一个附加洋品,用未苷换第

组中允许的有缺洛的样品.

4)为 非砹坏性的检查和试验.

3.⊥ 6

3口1,3.3Ξ 巨3.5■ 3.3

3· 26和 3· 27

3.6

3.7

3。8

3.9

3.10

3.11

3.12

3,I3

3.1刂

3.15

8,且 7

3.24

3‘18

3.19

3.20

3。2⊥

3‘22

3,25

3.2g

刂。6.1

4.6.2

4‘6.3

刂。6。刂

刂。6.5

4.6.6

4.6.7

砹。6.8

刂,6。 θ

4.6.10

4.6.11

刂。6。I3

刂■6:20

4■6。 1吐

刂J6J15

4.6.16

1。6.主 7

J。6。 ⊥8

丨J·6D21

4.6.19

}4

}⊥0

11

表 9 鉴 定捡验

要 求 条 款
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4.4.已
 不 合 格

不合格样品数超过表 9允 许值时应是拒绝结子鉴定合格的理由。

4.4.4 鉴 定合抬资格的保持

为了保持鉴定的合格,承制方每六个月应向鉴定机构提交一份报告。鉴定机构应确定初始

报告的日期。其报告应由以下部分组成:

a,己 完成产品交货捡验(A纽 和 B纽 )结果的描要·至少应给出合格批数和不合格批数。

所有返修批的试验结果应作出标记并加以说明。

b。己进行周期捡验(C组 )的试验结果的摘要,包含不合格产品的数且和失效棋式。该摘要

应包括在六个月周期期间所进行和完成的所有月期捡验的试验结杲。如果佰要表明不符合本

规范的要求,而又没有采取鉴定机构可接受的纠正措施,则可以采取描施将不合格的产品从合

格产品目录中除名。

在六个月周期结柬后30天 内,如不能提交报告,则可能会导致丧失产品的合抬资格。除定

期提交检验效据外。在六个月周期内的任何时间,如果捡验效据表明,曾经鉴定合格的产品己

不再符合本规范的要求,则生产厂立即逋知鉴定机拘。

若在报告周期内没有进行生产,则应提出报告,证明该生产厂仍具有生产该产品所必须的

能力和设施。如果在连续两个报告月期内没有进行生产,则可按鉴定机拘的决定,要求生产厂

提交鉴定过的产品”按鉴定检验要求进行试验。

4.5 质 Ι一数性检验

4.5丬   逐 批捡验

逐批检验即是产品交货检验,应由A纽 和 B纽 捡验纽成。

4.5.1.1 检
验 批

捡验批应由相同型号、相同额定电流、相同插入损耗特性、相同的引出端标识、相同工作温

度范围、相同等级和在本质上按相同条件生产的以及在同一时间提交捡验的滤波器组成。

4.5,1q2 A组 检验

A组 检验应由表 I0规 定的检验和所示顺序组成。

4.5.1.2。 l 牡 样方案

统计抽样和检验应按 GJB⊥ 79中 一般捡验水平 Ⅱ,可接收质量水平(AQL)应 按表 10的

规定。重缺陷和轻缺陷应按 GJB I79的 规定来曲定。

4.5.1.2.2 拒 收批

如果检验批被拒收,承制方可以进行反修纠正缺陷或剔除不合格的产品,并重新提文检

验。重新提交批应采用加严检查进行捡验。这种批应与新的批分开,并且应明确地标明
“
复验

批
”
。

’

山
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表 10 A纽 检验

检 验 项 目 要 求 条 款
试验方

法条款

AQL(百 分不合格品率)

重缺陷 轻缺陷

外观和机械检查
I)

材料

本体尺寸

设计和结杓(其他尺寸)

标志

加工质量

密封

对地电容量(适用时)

介质耐电压

绝缘电阻(引出端对地)

电压降

插入损耗(核对试验)

(只做三只样品)

3.3和 3.3.上

3.4

3.刂至 3.5.3.3

3.26

3.27

8.6

3,7

3.9

3.⊥ 【

3.12

3.⊥ 3

4.6。 1

刂。6.2

刂.6.3

4■6.5

⒋。6.6

4.6~7

刂。6.9

ο刂

η

丨

l

l

丨

卜

l

丨

l

I

丿

一

l

︱

︱

︱

l

l

辶

r

l

l

l

丨

l

丿

注:"外 砚和机泫检查可以在宙封试逍自或试垄后迸行.按适用芘取■

4.5.⒈ ‘ B组 检验

B组 检验应由表 Ⅱ规定的裣验和所示顺序组成。样品应从已谪过 A纽 检验的捡验批中

抽取。

4■ 5.1.3,1 抽
佯 方 案

抽样方案应按 GJB I79中 特殊检查水平S一 刂的规定。样本大小应根据检验批大小从已通

过 入组检验的捡验批中抽取。AQ△ 应为 4.0〈百分不合格率冫。

检验项目 试验方法条款

温升

过负荷

4.6,4

珏。6冖I0

4.5.1。
弓
。
2 拒

收 批

如果检验批被拒收,生产厂可以返工纠正缺陷或剔除不合格产品,然后重新提交捡验。重

新提交批应采用加严检查进行捡验。这样的批应与新批分开,并且应明确地标明
“
复验批
”
。

刂.5.1.5:乙  样 品的处理

如果该批祯接收,丽且样品的电气性能仍然在规定范围内,经过 B组 检验的样品可以按

合同交货。

1·5·2 月 期检验

表 H B组 检验

13
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月期捡验应由C纽 检验纽成,除捡验结果表明不符合适用的要求外〈见犭.5■2.5),通 过 A

组和 B组 捡验的产品,不应因等待周期检验结果雨推迟交货。

4.5,2,1 C组
捡 验

C组 检验应由表 12规 定的项目和所示顺序纽成。C组 检验的样品应从己通过 A组 和 B

组捡验的检验批中抽取。

4.5‘2.2 抽 样方案

4.5,2.2.1 季 度 检 验

每三个月共 10只 佯品应承受表 12中 第刂纽试验。

4,5.2.2.2 半 年度检验

每六个月共 12只 样品(每组 吐只样品)应承受表且z规 定的第且、第 2和 第 3组 试验。祥晶

应按型号选取。

4,5.2.5 不 合格

如果不合格品数超过表 12中 允许不合格品效时,则该次抽样应认为不合梧。

4.5.2.4 样 品的处理

已承受 C组 检验的样品,不应按合同交货。

表 12 C纽 检验

试 验 项 目 要求条款 方法条款 被试样品效量 允许不合格品数
1)

组

插入损耗

低气压

盐雾(腐蚀冫

2组

冲击(规定脉冲)

振动

耐湿

3纽

引出端强度

耐焊接热(对焊接引出端)

耐溶剂

温度冲击和浸渍

4组

可焊性(只做 5只 样品冫

寿命

3.13

3.10

3.18

3D20

3.21

3,22

3.15

3.I3

3.21

3.1θ

3。25

3.23

怖 刂
刂。6.6

刂。6.1吐

刂,6。 16

刂口6.17

4.6.18

刂D6,1I

4.6D⊥ 3

刂,6.20

刂。6.15

刂.6■ 2I

刂.6.19

}J

}刂

●
△

1

丨

丨

t

r

l

︱

J

n
υ

丶

丨

I

l

丨

︱

︱

︱

︱

丨

丨

I

l

l

I

l

I

辶

f

I

I

l

丨

丨

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

︱

l

丿

}  1

4.5.2,5 不 合格

如果样品未能通过 C组 检验,则承制方应通知有关主管部门和鉴定机构,并应根据实际

⊥刂
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情况对材料和工艺或者对这两者采取纠正措施,同时还应对能够被纠正的,用基本相同的材料

和工艺,在基本相同的条件下生产的并认为发生相同失效的所有产品采取纠正措施。在采取有

关主管部门认可的纠正措施之前应暂俘产品验收和交货。在采取纠正措施之后应用追加的样

品重新进行 C组 检验(由鉴定机构决定按全部项目或按原来样品不合格项目进行)。A组 和 B

组检验可以重新进行。但在c组 复验表明纠正措施是成功的之前不得进行最后的验收和交

货。如果在复验后仍然不合格,则应将有关不合格和所采取的纠正措施的资料提供给有关主管

部门和鉴定机构。

4.5邛  包 装检验

防护性包装、装箱以及运输和贮存标志的检验,应抽取一个包装箱中的三个包装盒,并符

合第 5章 的要求。

4·s 试 验方法

4·s·1 外 观和机械捡查

滤波器应进行检查,以证明其材料、设计、结构、外形尺寸、爬电距离和放电距离(间琼)、标

志 和 加 工 质 量 等 是 否 符 合 相 应 的 要 求 (见 3.1、 3.3~3。 5.3.3、 3.26和 3.27)。

4.g.2 密 封 (见 3.6)

4.ε。2,1 充 液滤波器(见 3.6.I冫

充液滤波器应披放在加热到最高工作温度的恒温箱中(见 3■1),滤 波器的重量等于或小

于 9kg时 ,其持续时间不得少于 Sh;而 滤波器的重量超过 9kg时 ,其持续时间不得少于 sh。

4,s。2.2 所 有其他滤波器(见 3。6.z)

滤波器应按 GJB360.12规 定和下列要求进行试验:

a,对 于最高工作温度为 125C的 滤波器(见 3J1),试 验条件为 A或 D。

b,对 于最高工作温度为 85℃ 的滤波器(见 3‘I)试 验条件为 A或 D,怛 恒温箱的温度为

85+:=C。

4~6.5 对 地电容量(当适用时,见 3.7)

对地电容量应按 GJB360,31进 行测量并应符合下列规定:

a.试 验 频 率  100θ ± I00Hz;

b·精度范围 在 ±2%以 内。

4~6,4 温 升(见 3。8)

用滤波器的引出端将滤波器悬挂起来,并应在不流动的空气中,在最高额定颍率下通以额

定电流(见 3.I)。 滤波器所用的连接导线应为铜线,其长度为 152.刂0mm和 表 13中 所规定的

规格。滤波器达到热平衡后,仍然要通以电流,应果用热电偶测定滤
ˉ
波器外壳上最热点的温度。

15
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表 13 连 接导线尺寸

滤波器颌定电流 A 连接导线苴径 mm 滤波器颔定电流 A 连接导线直径 mm

≤ 3

)3~5

)5~Ⅱ

>11~16

)且 6冖̌ z2

p22冖 3̌2

、)32冖 4̌I

o。5

o。6

0.8

I。o

上。2

I。6

2.o

)11~55

≥>55冖 7̌3

、>73冖 ˇIO1

>10I冖 1̌B5

>I35冖 Ǐ8⊥

>181~211

2.5

3,2

刂。I

5.I

6刂5

7.1

4.s.5 介 质耐电压〈见 3.θ)

滤波器应按 GJB360.盯 进行试验并应符合下列规定:

a.试 验电压的大小和性质 应 采用表 Ⅱ所规定的直流试验电压。

试验电压(苴沈冫V
滤波器的颔定电压 V

≤100(直 流)

>100(直 流)

交流

质量一致性捡验

250

2.5倍 颔定电压

4.2倍 颍定电压(有效值9

b.施 加试验电压的持续时间

对于鉴定检验 沱 波器在最高工作温度下,通以最高颖定频率的额定电流(见 3。⊥),在 达

到热稳定后,施加试验电压〈见表 Ⅱ)的持续时间为 Imin。

对于质虽一致性检验 施 加试验电压(见表Ⅱ)至少应为ss。

c.试 验电压的施加点 试 验电压应施加在外壳C地)和所有连在一起的带电引出端(不接

地)之间。

d.浪 涌电流极眼值 滤 波器应串联一个限流电阻器,把浪涌电流限制在最大额定电流或

IA,取 较小者。

4.6.6 低
气 压 (见 3.I0)

滤波器应按GJB360.5进 行试验,并符合下列规定Ⅱ

a.安 装方法 用 正常女装方法牢固地固定。

b.试 验条件 B。

c.承 受低气压期间的试验 除 试验电压应为颉定电压的 I25%外 ,其余与介质耐电压的

规定相同。

d.试 验后检查 试 验后应捡查海波器是否有击穿、飞弧的痕迹或会引起失效的损伤。

16

表 Ⅱ 介 质讨电压

200

2倍 颖定电压

2·8倍 钿定电压(有效值)
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4.6彳  绝 缘电阻〈引出端对地×见 3.Ⅱ 冫

滤波器应按GJB360.28进 行试验,并应符合下列规定。

a,试 验条件 A。

b.特 殊处理或条件 为 防止漶波器密封损坏,所有Ⅲ量要谨慎进行。本试验由于环境相

对湿度超过 50%而
i引
起泷波器失效时,滤波器可以在 zO~50%之 间的任一相对湿度下重新进

行澍量。

c.浏 量点 外 壳(地冫和所有连在一起的带电引出端(不接地〉之间。

4.6.8 电 压 降 (见 3.12)

4,6冖8。1 交 流滤波器〈见 3:D

在最高额定频率 下,有旺性负载的滤波器在额定电压下通过颉定电流时,滤波器输入端

电压和输出端电压之差为电压降。其电压浏量方法如图2所 示。为了能够读出小于 1v的 电压

差,应采用宽刻度类型的仪表进行测量。

vĪ v〓 =电 压 降

困 2 交 流滤波罨电压降的测量

曰中εLc一 拉讧沱波曰  v.和 v〓一电压丧  z一 负玟  ~一 文汪电Ⅱ  A-电 汪表

4.6.8.2 直 流滤波器(见 3■I〉

电压降应按图3进 行浏量,当冻波器施加额定电压并谪过颍定电流时,应采用直流读数表

进行浏量。

4.6.g 插 入损耗(见 3.")

4,B。s,1 满 负荷插入损耗(当适用时)

滤波器应在规定的负载下按图刂的方法进行测试。测量应在足够多的频率下进行,以便能

画出插入损耗与颍率之间的关系曲线,在规定的频率范围内:其精确度在±3dB以 内。除非另

有规定(见 3.I),所 有洲量应在 z5℃ 下进行。

4.6.g.1.1 满 负荷插八损耗(核对试验)

满负荷插入损耗的Ⅲ里C可用枯确度在±BdB以 内的任何方法)只需在规定频率范围内最

低频率和最高颌率以卫在—个屮间频率上进行,该中间频率即是所uI得 的插入损耗〈按前面插

入损耗试验方法来确定,见 吐。6.9。D最 接近于最小插入损耗要求值的颊率。

4‘6。θ。2 无 负荷插入损耗(当适用时)

摅波器应按图5规 定的方法进行测试。浏量应在足够多的殒率下进行,以便能画出插入损

耗与频率之间的关系曲线,在规定的钿定频率范围内其枯确度在±BdB以 内。除非另有规定

17
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v=电 压降

图 3 直 流滤波器电压阵的测Ⅰ

田中:Lc一 谊诚汪波旆   ̌ 一电玉表

——可凋直浼电汀  A一 电波表

50Ω屏蔽线

图 4 测 Ⅰ满负荷插入损耗的方框图

曰中:G一 搐号发生备‘U0一 级冲网络l  Bo一 谊Ⅱ泣吱出

N一 扫圩仪;  z一 电汽汪或电压汀,κ-开 关sE和 F不 接地

(见 3口D,所 有测量应在 25℃ 下进行。

50Q屏 茌线

图 5 测 丘无负荷插入损耗的方框图

田中:G一 信号发生击,Bo-社 Ⅱ江波艹IN-扫 "仪

4.6,g.2J 无 负荷插入损耗(核对试验冫

无负荷插入损耗的测量C可用精曲庋在士BdB以 内的任何方法)只斋在规定频率范围内最

低频率和最高顸率以及在一个中间颌率上进行,该中间颌率即是所测得的插入损耗(按前面插

入损耗试验方法来确定,见 1.6.9.2冫 最接近于最小插入损耗要求值的颌率。

4.6,10 过 负 荷
(见 3,Ⅱ )

滤波器应用其引出瑞悬挂在环境温度最低为⒛C的 自由空间。然后,在最高颉定频率下,

施加 H0%的 颍定电流,持续时间为 I5m in。滤波器恢复到室温后,应分别按 刂.6.7和 吐。G。8的

I8
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规定Ⅱ量绝缘电阻和电压降,并对滤波器进行外观检查,应无明显的机械损伤。

4.⒏ 11 引 出 端 强 度 (见 3.15)

摅波器应按 GJB360.21进 行试验,试验条件 A、B或 E,按 详细规范的规定。带有外螺纹

的引出端应承受表 I5中 规定的转矩进行试验。

4.ε‘11.1 拉 力

在外部电路与引线的连接处,应施加规定大小的拉力。力可以在任何方向施加,包括最容

易破坏的方向和该力应逐渐坩大至规定值,以及在该规定值下至少保持 30s(见 3。D。

4Ds,,1.2 弯 曲(适用于焊片式引出瑞)

在引出端拉力试验中(见 刂,θ.Ⅱ,上)表现出明显弯曲的任何引出端应沿其正常位置往返

弯曲5次 ,弯曲角庋为刂5°(每次弯曲引出瑞所通过的角度为 90°)。

4.s.".弓  转 矩

外螺纹引出瑞应能承受表上5中 规定的力矩的作用。

表 I5 力 矩

螺钉规格 力矩 N· m 螺钉规格 力矩 N· m

M3d5

M刂

M5× 0、 5

M6

M8× 1。D

M10× 1.0

o。63

0.94

1,21

2.Ol

3.35

6.7

MⅡ × 1.0

M⊥ 2× 1,0

M5~5× 0.

M6><0.75

10.o

16.0

I。5刂

2.68

4冖6,12 浸 渍料或封装化合物的燃点(当适用时×见3.⊥6)

浸渍料或封装化合物的燃点应按GB267的 规定进行测定。但是,燃点及其精度的有关条

款对本试验不适用。

四 .6.1吕
 耐 焊 接 热 (见 3.I7)

滤披器应按 GJB360。 ⒛进行试验,并应符合下列规定。

a臼浸在熔融焊料中,浸入的深度应为熔熔融焊料表面距隔热板 上。6士 ⊥JOmm。

b.试 验条件 B。

c,恢 复 15mh后 进行最后检查和测量。对地电容量和线田的电连续性应在浸渍后 ⊥h进

行检查。

4.s,10 盐 雾(腐蚀×见3.18)

滤波器应按 GJB360,2进 行试验,并应符合下列规定。

a,试 验条件按规定(见 3.⊥)。

b.试 验后测旦 不 适用。

c,外 观捡查 试 验后,沱波器应进行外观检查,是否有腐蚀或标志不清。

4.6.15 温 度冲击和浸泓(见 s.I9)

19
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4.6.15,1 温 度冲击

滤波器应按 GJB360,7进 行试验,并应符合下列规定。

a.试 验条件 A。

b.循 环前、后的测量 下 适用。

4.s.15:2 浸
渍 循 环

紧接着温度冲击,滤波器应按 GJB360。 吐进行试验,并应符合下列规定。

a.试 验条件 A。

b.最 终循环后的测量 应 分别按 4.6.5、刂。6.7和 刂.6.9测 毋介质耐电压(用 4·6.5中 规

定电压的θ0%,施 加 5士 ls)、绝缘电阻和活入损耗(核对试验冫。

c.外 观捡查 试 验后,滤波器应进行外观检查,是否有腐蚀和标志不清。

4,⒏ 1s 冲 击(规定脉冲×见3。⒛)

滤波器应按 GJB360.23进 行试验,并应符合下列规定。

a.安 装方法 用 正常安装方式可靠地进行固定。当适用时,引线和连接线必须支掸起来,

以防止滹波器损伤。

b.试 验 条 件  K(降 落 高 庋 为 I0I,60mm冫 。

c.试 验 条 件  I(降 落 高 度 为 762:00mm)。

d.冲 击期间的电负荷  在 试验期间,引 出瑞与外壳之间应施加 IO0%的 额定 电压〈见 3D

1)。

c,冲 击试验完成后 ,滤波器应按 4·6·9规 定进行插入损耗的测量〈核对试验 )。

4· ⒏ 1⒎
 振 动

(见
3.21)

4.6.17.1 低 频 (等 级
D

滤波器应按GJB360,13进 行试验,并应符合下列规定。

a,振 动前的试验和测量 不 适用。

b,安 装方法 用 正常的安装方式可靠地进行固定。

c.振 动持续时间 3h(每 个方向上b)。

d,电 负荷条件 在 振动期间,应连续施加额定电玉和额定电流(见 3.D。

e.振 动期间的测试 附 加测试设备应指示出瞬时开Ft或短路。

f,试 验后的检查 滤 波器应进行外观检查,应无明显的机械损伤。

4.6.17.2 高 频振动(等级 2和 3)

滤波器应按 GJB360.15进 行试验,并应符合下列规定。

a口安装方法 滤 波器应可靠地固定其本体。

b.电 负 荷 条 件  按
4J6.17。 ld的 规 定 。

c,试 验条件 对 等级 2为 A;对 等级 3为 B。

d.振 动期间的测试 在 每个方向上,在最终循环期间均应进行电气测试,以判定其瞬时

廾路或短路。

e冖试验后的检查 按 吐。6。⊥7,1中 f的 规定。

4■s.18 耐 湿(见 3.22)

Z0
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滤波器应按GJB360.7试 验条件进行试验,循环前后不进行测量。循环后滤波器应立即按

GJB360.6进 行试验,并应符合下列要求。

a.安 装 采 用正常方式可靠地进行固定。

b.初 始澍里 不 适用。

c.极 化电压 在 步轩 1到 6期 间,引出端和外壳之间应施加⊥00v的 直流电压。各引出瑞

施加的电位相对于外壳为正。

d‘最终浏Ⅰ 饫 复 zJh立 即用 J.6.5规 定电压的 90%施 加 5士I￡进行耐电压试验,并分

别按:4.6,7和 刂·6■g规 定涠Ⅰ绝缘电阻和插入损耗(核对试验)。

e.外 观裣查 试 验后,沱波器应进行外观检查,是否有腐蚀(见 3·18冫和标志不清。

4.s.1g 寿 命(见 3旧za)

滤波器应按 GJB360.8进 行试验,并应符合下列规定。

a.试 验期间■各淹波器应彼此隔开,其间隔应不小于25.亻mm。

b.滤 波器应在最高工作温度下进行试验。

c.试 验期间,应用沈波器引出端进行悬挂。

d.试 验条件 B。

e.滤 波帮应在颍定频率下通以颉定电流。

f.在 试验期闯,各沱波器之间应采用隔热板进行屏蔽,当一个滤波器过热 时,将不影响邻

近的滤波器。

g.当 给出交、直流这两个钣定电压时,应采用艾流电压¤寿命试验时的电压应为交流颍定

电压的 1.2倍 。若给出直沆极定电压的滤波器,则试验应在 I.刂倍直流额定电压下进行。

h.在 寿命试验后,施加刂.6.5规 定电压的 90%的 电压进行介质耐电压试验,持续时间为

5±1s,然 后按 4·6。?和 4·6,9的 规定例量绝缘电阻和插入损耗(核对试验冫。

图 6 寿 命试验典型电路

日中,△c一 饮试江波艹   I一 电流表

v-电 压表

4,s.20 耐 溶剂性(见 3.z4)

滤波器应按 GJB BsOJ25进 行试验,并应符合下列规定。

a.滤 波持本体的标志部分应进行涂刷。

b.滤 波器应进衍外观裣查,应无明显的机械损伤和标志清晰

4.⒏ 21 可 焊挂(见 3,zs)

’

∪
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4.⒍ 21·1 引 出端的可捍性

滤波器应按 GJB360.18进 行试验,并应符合下列规定。

a.被 试引出端数 2。

b.引 出瑞的特殊处理 不 适用。

4.6.21.2 女 装引出端的可捍性(当适用时)。

滤波器应按下列规定进行试验。

注:引出端可焊性试验(见 吐。6,2⊥。D应 利用漶波器先焊到试验板上来完成;如果由于焊

槽尺寸或因引出端变化而不能按这个顺序迸行时,则可先进行引出端可焊性试验。

⒋s.21.2· 1 滤 披器应焊接在图 7所 示的试验板上。沱波器应使用 253± 7℃的烙铁和使用锡

为 62的 锡铅焊料来焊接口试验板应预先加热到 mo± 7C。 热量应施加到试验板上靠着滤波器

部分,然后移动烙铁头,使其与沱波器的侧面相接触,时间不得超过 ss,或 者在沱波器周围形

哎光滑的焊接轮申线为止。每个滤波器都应重复上述顺序。

图 7 安 装引出瑞可焊性试验板

4.s.21.2.2 试 验板 应 苻合图 7规 定和下列要求。

a,材 料  铍 铜 合 金 ,其 厚 度 为 0.36± 0.05mm。

b.表 面处理 镀 铜和锼锡均应按有关规范规定进行,锡层厚度应为 0.0上mm。

c.尺 寸 应 按图 7和 下列的规定。

图 7中 所示尺寸:
“a”为按详细规范规定的安装孔直径。
“b”为最大的摅波器本体尺寸的 2倍 。
“
c” 等 于

“
b” ,但 不 得 小 于 12.70mm。

4.6.21.2,已  试 验后的测量 当 滤波器在试验板上时,应按 J.6:7和 刂.6.3的 规定测量绝缘

电阻(25r冫 和对地电容量。

5 交 货准备

5·1 包 装

滤波器应包装在包装盒内,每盒内只能装有同一型号、同一额定电压、同一插入损耗特性、

同一引出端标识、同一工作温庋范围和同一振动等级的滤波器,盒上应有盖有生产厂检验部门

印章的封条或标签,其上应表明:
?9

“

b,,{1处

) Ⅱa”直径(5处 冫
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a.生 产厂商标;

b,产 品型号;

c,额 定电压、额定电沈和标称频率;

d.浸 渍类型;

e.引 出端代号,

f,滤 波器效ⅠJ

8·包装人姓名或代号;

h口包装日期;

i.详 细规范代号。

5,2 装 箱

装有冻波器的包柒盒应装入干燥的包装箱内,箱内壁衬有防潮层,箱内空隙处用包浆材料

填塞,箱盖下应放有装箱单,其上应表明s

a‘生产厂商标;

b.产 品型号,

c.额 定电压、掇定电浼和标称频率;

d.浸 渍类型,

e.引 出埔代号;

f,箱 内滤波将盒效和漶波梯总数。

g,装 箱人姓名或代号;

h.包 装日期;

i.详 细坍范代号;

j.质 量检验部门印革。

装有滤波器的包装陌互Ι应不赳过 35kg,每 个包装箱的表面应按 GB⊥ 91的 规定表明
“
防

潮
"小
心
”“
轻放
”
等字样或图样。

5·了 运 韩

装有滤波器的包装箱允许用任何运输工具运揄。运输中应避兔雨雪的直接淋袭和机挟dE

撞。

5·4 贮 存

滤波器应贮存在环境温度为一m~|oE,相 对湿度不大于 80%,月 围环境不应有酸性、喊

性及其他有害气体的库房中。

6 说 明△顼

6·1 顶 定用迁

本规范所虹定的泷波器是用于降低带宽的射颅千扰滤波器。

6。1.1 插 入损托

如果实际的电源咀抗和负载阻抗两者都为5QζD电 阻性的,那麽使用传输法浏量插入损耗

所提供的数据就足正功的。雨电力沈波器一殷是在电源阻抗和负载阻抗不同,而且能随频率作

23



GJB1518-θ 2

广泛变化的场合下使用。此外,电源阻抗踊常与线间咀抗也是不同的。因此在实阡应用中,用

传输法测且得到插入损耗的结果将不能钔信是完全正确的氵雨事实上,在某些失配条件下,将

可能出现回路或滤波器自激。

s.2 订 货文件内客

采购文件应规定下列内容:

a,本 规范的名称、绵号和日期;

b·详细规范的名称、绵号和日期;

c,滤 波器的型号;

d。 3,"。 1所 规 定 的 内 容 。

6·弓 竖 定

只对要求列入相应合格产品目录的产品进行鉴定,生产厂应注意这要求并准备和提交鉴

定试验,以便能有资格笠订本规范所包括的产品的合同和订货单。

8.4 焊 料涂层

在元件的引出端上使用焊料涂层.其意义在于能经得起长期贮存雨无焊接质呈的恶化或

明显的电阻增大。纯锡焊料层的贮存通常是不能令人浦意的。

’
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附 录 A

苎定捡驻程序

(补彐=屮+)

A1 范 □

本附录对本扭范所包括的漶波器的鉴定检验,样品的提文程序和有关资料。本跗录 A还

扼要规定了将该要求的样品鉴定扩展到本规范包括的其它滤波器的程序。

A2 提 艾

A2.1 样 品

A2.1口 1 插 入损耗特性用A~M(见 1.2.l。3)表 示的滤波器,需要鉴定的每种插入损耗犄性

的滤波器应提文具有lHI大颊定电流的上9只 样品纽成,应随每个样本应提交下列效据:

a.插 入损耗曲线J

b.根 据 1口6.12规 定做出的有关浸渍料和封装化合物燃点试验的证明或最少为 200cm·

滤波器中所使用的没渍材料。

c‘滤波器的原理图,包括各种元件标称值。

A2.1.2 插 入损耗特性为w的 沱波器(见 3.D。

A2.1.2.1 单

一

元 件 的 提 交

需要鉴定的滤波器应提交由且9只 样品组成的样本并应附有A2.且。h、A2.1.1b和 Az·1·

⊥c所 要求的资料。

A2.1,2.2 纽 合元件的提文

待定。

A2.1.5 替
代 引 出

iH

当具有某一具体引出螨形式的沱波器己按A3·I和 A3·2获 得鉴定合格资格而想使替代

引出端也取得鉴定合格资格时,应提文 7只 具有替代引出端形式的相同型号的滤波器经受表

9第 ⊥组(见 A3.3)的 坚定捡验。

A2‘2 试 验资科

当必需在国家认可的试验室内进行捡查和试验时,在提交样品前,所有样品均应承受表 9

内规定的非破坏性试验的所有捡查和试验。每次提交样品时,均应附有这些检查和试验所儆的

试验记录。虽然并不要求,但鼓励生产厂另用同样一纽样品进行破坏性试验。所有试验资料应

提交一式二份。

A2△  材 料讧明书

当提交鉴定样品时,生产厂应提交一式二份材料证明书,证明沱波器所使用的材料符合有

关规范的要求。

A2.4 产 品说明书

生产厂应提交一份说明提交捡验的滤波器详细说明书包括浸渍类型、外壳材料、厚度和所

采用的表面处理以及引出瑞细节等。

A5 ⒒ 定的范田

A5.1 插 入损耗特性为A~M的 滤波器(见 l,2.1.3)颍 定电流的鉴定仅限于等于或小于所
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提交的颔定电沈的滤波器。插八损耗特性鉴定的代表范围如表A1所 示。等级 3的 鉴定可以代

表等级 2和 等级 I的 鉴定,等级 2的 鉴定可以代表等级 I的 鉴定,但是,只有在内部设计和浸

渍相同时,才可以存i在上述鉴定范囤。

特 性 代 号 可 代 表 的 特 性

B、 C

E、 F

H、 M

A、 K

A吕.2 插 入损耗特性为w的 滤波器(见 3,I)。

A5:2.1 单 一元件的提交

鉴定只限制在所提交的(见 八2。I.2.D产 品〈见 3■1)。

A5,2,2 组 合元件的提交

待定。

A5.弓 替 代引出端

对每种所提交替代引出墙滤波器(见 A2.I。 3)应根据已捡查过同种型号滤波器现有的鉴

定,授子所提交替代引出瑞滤波器鉴定合播。

附加说明:

本规范由机械电子工业部提出。

本规范由机械电子工业部电子标准化研究所起草。

本规范主要起草人:萑 光 、张昌仁。

D
G
J
ι

表 AI 插 入损耗特性的鉴定(用于 A~M特 性)
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