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目IJ 吕

本杯准代替 GJB 1361-1992 <<产品装箱缓冲、同定、支撑和l防水要求》。

本标准与 GJB 1361-1992 相比，主要有 F列变化:

a) 按照 GJB 0 <<军用标准文刊编制工作导则》的规定删除了无条文的第二章定义，标准iE文由原

米的瓦章变为四章:

b) 根据标准Æ文的需要，引用文件由原米的 19 个更改为现在的 28 个:

c) 原标准第四章一般要求中的装箱用材料、危险品装箱、质量限制、装箱性能、拆装方便、表面

防护和l装箱经济性七条修订为装箱原则、装箱等级、装箱条1'1夺和其他要求四条，并将原析、精七

条包含的所有内容分别纳入到→般要求和详细要求的条款中:

d) ;在详细要求中，取消了产品的摆放，增加了装箱设计与准备，提出了西装箱前向进行设计与准

各的要求，特别是火型复杂产品更向进行改计与准备，设计还包含开箱的要求，使得产品装箱

更规范、可靠:

e) 按标准修订JE文的需要，将原标准中的瓦楞纸版培塞块与支撑件的许用载荷及有关规定、不敲

问头的困钢钉的ì'f用载荷、 1剖定螺栓的许}刊载有、钢制捆才L带的最短有效氏度四个资料性附录

更换为产品特性、运输及贮存过程损坏方式和l防护方法、常见缓冲材料的缓冲性能二个资料性

附录:

。 根据 GJB 0 <<军用标准文件编制 1 作导贝盼的要求，增加了参考文献，列出了资料性附录中引

用的 3 个相关标准。

本标准附录 A、附录 B、附录 C 是资料性附录。

本标准由中国人民解放军空军提山。

本标准起草单位.中国人民解放军驻三五三 厂军事代表室。

本标准主要起草人:何运勇、王文智、王拌屋、李江、刘春、谢j在松、Iî~小丽。

GJB 1361 -J 1992 年 7 月 18 日肯次发布。
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产品装箱缓冲、固定、支撑和防水要求

1 范围

本标准规定了产品装箱缓冲、 l叫定、支撑和l防水的基本要求。

本标准适用于产品装箱缓冲、|刮定、支撑和11纺水的设计、生产和l检验验收。

2 引用文件

F列文件中的有关条款通过引用而成为本标准的条款。凡注日期或版次的引用文抖，其后的任何修

改单(不包含勘误的内容)或修订版本都不适用于本标准，fj;!提倡使用本标准的各方探讨使用其最新版本

的可能性。凡未注日期成版次的引用文件，其最新版本适}刊于本标准。

GB 11806 放射性物质安全运输规定

GBIT 153 针川树锯材

GB/T 343 一般用途低碳钢丝

GBIT 4817 阀川树锯材

GB/T 5287 特大垫陶 C 级

GB/T7350-1999 防水包装

GBIT9846 胶合板

GB/T 10802 软质聚氨自由泡沫塑料

GBIT 12339 防护周内包装材料

GB/T 12626 硕质纤维板

GJB 145A一 1993 防护包装规范

GJB 1109 军用瓦楞纸箱

GJB 1110 军用瓦楞纸版

GJB 1182 防护包装和l装箱等级

GJB 1765 军用物资包装标志

GJB 2711 军用运输包装1'1 试验方法

GJB 2948 运输装载尺寸与Æ量以假

GJB/Z 85一 1997 缓冲包装设计手册

JT3130 汽车危险物质运输规则

QB/T3811 塑料打包带

QB/T 1649 聚苯乙烯泡沫塑料包装材料

YB/T025 包装j刊钢带

YB/T 5002 一般用途胆l钢钊

《中华人民共和国道路交通安全法)) 2003 年 10 月 28 日第 10 届全国人民代表大会常务委员会第

五次议通过 2004 年 5 月 l 日起执行

《军用危险品水路运输暂行规定》 交通部、总参谋部、总后勤部 (1982)后联字 10 号

《军I+J危险货物铁路运输规则》 总参谋部、总后勤部、铁道部 (J 980)后联字 10 号

《铁路超限货物运输规则》 铁道部 (79)铁运字 1900 号
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3 一般要求

3.1 装箱原则

3. 1 1 适用性

为满足产品装箱的适剧性要求， f、可考虑以 !-JL个方面.

a) 根据产品的特性要求边拆柑肉的缓冲、 l市!定、支撑币1防lj(万式，户品的特性参见附录 A;

b) 满足运输和l贮存过权的需要，重点考虑i在输和贮存过料中的装卸方式、运输方式、贮存时间与

环境、搬运要求等:

c) 内包装1'1 品种、数量-气i}rrv.符合i+J户的要求:

d) 满足开箱后的使用要求，并减少开箱和消除 l 作址:

e) 开箱时拆卸r.只、材料应i单时，减少品种、数量、规格。

3. 1 2 可靠性

为满足产品装箱的可靠性要求， 1在f考虑以 !-JL个方面:

a) 各种缓冲、|剖定、支撑和Ii坊水要求同统→。

b) 合理布局，防止载荷集中，减少力的传递和各产品间相i挤压。

c) 装箱的封口严密、牢间。

d) 质心位置届中、靠卡。

e) 仕产品允ì'j 尺寸范网内，调整到最但位置i叫定，活动及可拆卸的部们应!叫定良好。

。 产品在包装容器内摆放fY.预留间隙。通常间隙为:产品|由|定在包装容器某一内壁上口坐在外加底

ÝOJb上，产品与包装容器其余各面构fl 之间的间隙不小于 25m!曰:产品J0碎部位周围的间隙不个

T 50mm; 采取缓冲措施的产品与包装容器各构ftl 之间的问隙不小于 50mmo

g) 经运输及贮存，在装箱匀级对应的产品保质WJ内不网缓冲、|叫定、支撑和|防水不善而影响装箱

产品质量，这种影响包括内部装箱标记和i标识。

3. 1. 3 安全性

为满足户品装箱的安全性要求，同考虑以1- JL个方面:

a) 符合《中华人民共和国道路交通安全法》的规定，

。) 结合产品的i+J途和|运输条们的要求， I百分圳符合铁路、公路、水路和l空运的规定，装箱还用符

合 GJB 2948 和j <<铁路超限货物也输规则》的规定:

,,) 危险卢~古装箱时所符合《军JiJ危险品水路运输暂行规定》、 JT 3130 和《军用危险货物铁路运输

规则》的要求:

d) 放射性物质的装箱底符合 GB 11806 的规定。

3. 2 装箱等级

3.2 1 产品装箱等级阿以产品中最精密的零fl 为基准进行确定。

3.2.2 装箱等级按 GJB 1182 的要求确定，刃有规定时，按相关规定执行。

3. 3 装箱条件

3.3.1 装箱Ji'ï.I:L辖沾的环境中进行。除特妹规定外，一般装箱环境泊度应在 5'C~30'C范闷，相对温

度应小于 70% 。

33.2 装箱容器和l器材J"J.符合有关规定，并经检验合格。

3 3. 3 装箱产品应经检验合格，并按规定完成了内包装、防护吧?处理。

3 4 其他要求

3 4.1 装箱前应根据运输方式、贮存环境，设计缓冲、|叫定、支撑和l防水。Ì6:~市及贮存过和损坏模式
及防护方法参x附录 B.

3 4. 2 缓冲、 l叫定、支撑和l防水方法联合使用时所协惆一致。

2 
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3. 4. 3 在满足装箱性能的前提 F，向考虑产Iih装箱、运输及贮存的经济性。

3.4.4 选川的材料应符合 GB/T 10802 、 GBIT 343 、 GB/T 4817 、 QB/T 1649 等标准的规定，并只有良好

的相容性。

3.4.5 在采用新材料、新技术、新方法时所考虑对因家无附加费用产生。

3.4.6 外包装容器需多次使用时，应在产品规范成订货合同中明确。

4 详细要求

4. 1 装箱设计与准备

4. 1. 1 装箱设计

4. 1 1. 1 装箱设计院考虑装箱的环境条1'1 、使旧 l 装、 |只等。

4.1. 1. 2 装箱设计向考虑装箱后的检丧、观测和l方便开箱。

4. 1. 1 3 对有特殊要求的产品阿根据装箱产品的特性和l有关规定，确定装箱方案并进行试验验证。

4. 1. 1 4 需分解装箱的产品，→般限制定分解和|装配说明 11 。

4.1 1.5 分解的精细零、部刊所采取相同的内包装防护，并安装在箱中适合的位置，一般JIY.分类包装、

装箱。

4.1. 1.6 产品确需分解时所考虑组装时可能的耗费和l需要的 l 只。

4. 1 1.7 分解产品零部件的包装所符合户品装箱方案。

4. 1. 1. 8 装箱资料所用塑料袋封装并支装在包装容器中易获得处。装箱资料一般应包扫装箱资料目录、

Jl:.装示意图、产品履历 11以及订购方要求提供的其他装箱资料等。

4. 1. 1. 9 必要时，大用复杂产品装箱应编制开箱说明 11、配备沽单、验收要求和l必要的 T只。说明 1~

中应确定最先拆匍J部位，给出卢品取出的示意J!tIDJU 艺文料，明确级斗主要求、装配方法和l注意事项。开

箱方法所简单且可用通用 1 只完成。

4. 1. 2 装箱准备

4. 1. 2 1 f\V.组织生f装箱人员并分J:，必要时应对装箱人员进行装箱技能培训。

4 1 2.2 B准各好装箱需用的器材、设各等。

4. 1. 2. 3 装箱作业指导 11和装箱资料向准备齐全，并按要求对装箱环境进行消理。

4. 2 缓冲

4.2 1 缓冲类型

根据 GJB/Z 85一 1997 中 4.2 的规定，采用纤维填料、泡沫塑料填充、泡沫村垫、弹簧悬挂和i专门设

计的机械缓冲库等缓冲类型。

422 缓冲要求

阿根据装箱产品的特性，纣合装箱、贮存及运输过程的实际情况，选片J合适的缓冲材料。缓冲材料

及性能参J.II，附录 C。

4.2.3 缓冲材料的选择依据

除 GJB/Z 85← 1997 中 5.3规定的各项冈素外，选抒缓冲材料还JIY.考虑、以 F冈系-

a) 产品的脆值:

b) 产品;在运输贮存过和中的粗暴装卸和度和l运输贮存环境条件:

c) 应选用整体性能好，在自然条1'lTt生能稳定， l'I'市、振动阻尼明显，弹性适中的缓冲材料:

d) 聚苯乙烯泡沫塑料一般所限制j使用，不应用于高级导航、电-f干扰设备、火控设备及其他有防

静也要求产品的缓冲防护:

e) 军事战略装备的缓冲应保证在规定使用条1'1 卡的有效性:

。 其他重要性能，如产品的昂贵程度、高粗糙度和l表团易腐蚀性等。

4.2.4 缓冲方法

3 
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1~弹性缓j中方法院按 GJB/Z 85… 1997 中 5.5 的规定执行。弹性缓冲方法由相关详细规范规定。 91tl筑

总H缓冲j适用于产品有特殊需要的悄况。弹簧悬挂防护内缓冲层的结构应尽可能小，且产品或内包装在

容器内自由运动的空间向受到限制，以满足得到足够保护的要求为限。

4. 3 固定

4.3. 1 固定要求

4. 3. 1. 1 产品上的系紧点和11古|定点!"z离质心尽最远且尽可能对称分布，应便于系紧丰111市l定。

4.3.1.2 !"z牢|叶可靠，对产品和11"'1定材料不产生附加破坏性所力，并留有一定的冲市裕度。

4.3. 1 3 同定可以是一种i1X:多种因定方法组成。多种方法|叫定时应考虑材料的相容性。

4.32 固定方法

4.3 2. 1 螺栓、螺钉固定

产品通过螺栓、蝶、钊闵定时应把螺栓、螺钉安装在外包装容器基i'1'或外加基m上。螺栓、螺f] 常用

于有安装孔产品的|叫定，按其材料分为金属和非金属两类。螺栓、螺钉|叫定时应符合 F列要求:

a) 螺栓头、螺钉头和l螺母下应垫有材料强度和l硬度低于螺栓、螺钊、螺母的垫阁 j运用的金扁平

垫阁%l符合 GBrr 5287 规定:

b) 螺栓、螺毛]→般所符合国家军用标准和相关行业标准，并能用通肘[只装配和l拆妇1 ，

c) 在产品上选择安装螺孔时，应考虑其强度能否承受运输贮存过科中的各种危害冈素:

d) 为防止|叫定螺栓、螺钉损坏精密安装孔， 1屯在被使用的产品精密安装孔内加衬套;

e) 除另有规定外，螺母紧|由IJ日，应在外露的螺纹上涂漆或稠铅印

。 螺栓、螺钉|叫定后应用标志漆画定位线。

4. 3 2. 2 钢钉、钢钉固定

钢1:]一般用于非金属容器内支撑条和 i剖定块的紫阳;1 ，哪H~般用于金属容器或金属件|叫定时的柳

合。使用钢毛l 和佛生TI刮定时应符合 F列要求:

a) 钢辛JJ何符合 YB/T 5002 的规定:

b) 在使用钢钊罔定有纹路方向的非金属支撑块时，钊合处应尽可能选在支撑块的Jl二中央，最权咱1

最后钉含的钢钉与端头的距离J"í.为规定钉距的1/2，但不小于 19mm，如果钊合端有裂痕、水

节或钉子部位处于两饭拼接口需延长其间距时，则任何两相邻钉子间的距离不向超过规定HHE!

的1.5倍:

c) 支撑块表面不允许有任何钉子突山，若非J 子穿透所钊的问定扳，穿透氏度不能超过所生JI司定板

厚度的 1/8 ，

d) 当使用箱档i1X:拉条钉合包装容器i1J!V板、顶盖、底板时，钉子应钉穿扳条和箱板，穿透长度不应

少于 3mm，且向将穿透部分敲弯:

e) 所有不敲回头的钉子在钊合前应涂胶或化学浸溃。

4.3.2.3 捆扎带固定

捆扎带借助产品的支撑、开梢、螺杆、钩环等将产品价!定在包装容器底部或其他部位上，还可以通

过I肯定阻挡板、支撑板等支撑装置米l叫定产品。常用的捆才L带有扁平钢带、金属丝和塑料捆扎带二种。

捆扎带|而|定时所符合 F列要求.

4 

a) 扁平钢带应符合 YBrr 025 的规定，金属丝庶符合 GBrr 343 的规定，塑料捆扎带应符合

QBrr 3811 的规定:

b) 当捆扎带接触产品会造成产品损古时，应在产品和l捆扎带之间放直保护材料或采取有效措施:l!E

行隔离咽

c) 向将产品和1支撑装置完全合网捆紧，如不能合罔，捆扎带的两端%ll可定牢|面1 ，

d) 应使用恰当规格和强度的整条捆扎带，如无合适规格时向使用强度高→级的捆在L带:

e) 应搁扎在可承受冲击载荷和l产品重量的坚liJ!i部位上，如通过产品的锐利边棱，应使用护棱，以
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防捆扎帘'断裂:

0 捆扎带充分拉紧后，应紧贴内装箱的各棱边，但不应过分拉紧，且应避免搁扎帘iI可~f过大;

g) 捆扎干节'直接用丁渭水表面|古l定时，所采取措施防止捆扎带滑动;

h) 特殊类用的捆扎帘'应使I!J专用的拉紧 l丁具。

4.3.2.4 其他固定方法

除上述方法外还有竹节形紧网1'1' 1叫定、绳索问定、木制紧间í'H商定、 U 形钉钉合剖定、粘合同定以

及滑水上的;人到产品、轮式产品、导轨式产品等的特殊|前l定方法等。其适用范网和l注意事项详见表 1 。

表 1 其他固定方法的使用范围和注意事项

!国定方法 适)jl1~例 äÆ:(事项

竹节形紧网件如|定 防fIt、撬断钉子等内包装容樵中 紧[胡件进入稍板的厚度不}ì，Î.超过板材厚度的 314

绳索同定 捆扎产品
l 对小件严品 z 捆在一起:

2 松软的产品:搁扎成一个紧凑的单)G

水制紧|叫件 l~j定 体和、校火、形状不规则、质地较耐的产品 !巾通过螺栓、螺钉连接

U 型钉钉合l时定 牛二质包马克容梅内的阿l定 ~;~'呐 !j搁扎带共同配合使用

粘合同定
符合 GJB 1765 的产品标签戊浆和防护标 使用股{iJ、粘合剂等问定在产品、产品相表面和包
~J;: [，畸定 装容器内壁等容易看见且不易损坏的位置

泪水上产品的前|定 需要防磨损的尤轮大型笨重严品 消水底座用螺栓穿于L式闸定

轮式成导轨式产品
有轮或导轨的、重心较高的产品

阳先将轮子或导轨闵定，然后对重心内的产品进行

同定 防止翻转的阳|定

4.4 填塞与支撑

4.4. 1 填塞与支撑的使用要求

4.4. 1. 1 产品装箱中，当产品未充满包装容器时，应对产品进行填寨与支撑或采取其他合适的方法使

之不能移动或松动，其支撑点应选取在合适的位置，各支撑点应尽量受力均匀。

4.4.1.2 产品装箱填塞lCJ支撑时应考虑产品支撑面的尺寸、形状和强度。

4.4.1.3 对不宜拆 F的活动零件一部件以及安装f:t弹簧或其他弹性支撑体上的产品或苓部伺(除减振装

置外) .其填塞与支撑应适应其安装方式，确保牢|古|可靠。

4.4.1.4 填塞与支撑时向注意:

a) 填塞块与支撑1'1 应支承在产品能承受的动力部位上1.&能均匀分散应力的受压条上:

b) 填塞块与支撑1'1'1范易于装卸且不损坏产品:

c) 支撑件的末端宜插入1&同定;在承载件的相应凹梢内:

d) 装放本质填塞块与支撑í'l 时，宜使其与水纹布一直的截面承受载荷:

e) 如果产品会囚填塞块与支肆刊的接触造成损坏成腐蚀，应采肘符合 GBIT 12339 规定的隔离材

料保护按触面。

4.4.2 填塞与支撑材料

产品装箱时使用的填塞与支撑材料应从 fyù材料中选取:

a) G18 1109 和1 G18 1110 规定的瓦楞纸扳，

b) GBIT 12626 规定的硬质纤维板:

c) GBIT 9846 规定的胶合板:

d) GBIT 153 和IGB!T 4817 规定的水材，其含水率应在 8%~20%范网内选择，其中承受临界弯曲

肉，力的结构件材料应为 l 窍，其余的应为 2 等以 I二:

e) QBIT 1649 规定的聚苯乙烯泡沫塑料:

。 GB/T 10802 规定的软质聚氨醋泡沫塑料:

在) 其他适用的材料。
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4.4.3 填塞块与支撑件结构
4.4.3. 1 瓦楞纸填塞块与支撑件结构

瓦梢纸板I真塞块与支撑1'1 结构形式向符合 GJB 1109 (8规定，且同尽可能使填塞块与支撑们的承载

刀'司平行于瓦楞方向。常用的结构有 t

a) 村格与衬盒:

b) 折合垫块:

c) 平垫块;

d) 多层瓦楞纸板角垫块:

e) 卷简:

。 角忡。

4.4.3.2 木材、胶合板及其他硬质低密度材料的结构形式
木材、胶合扳及其他fi2!质低密度材料除瓦弦将材料加 LJ或所需要的填塞块与支撑fl 外，在许多悄执l

卡都需要用钉子或螺栓i在按l叫定在→起，形成所需要的填塞块与支撑利。时螺栓i主按时向符合 4.3.2.1

的呼求，片l钉子钉合时所符合 4.3.2.2 的要求。

4.5 防水

4.5. 1 防水要求
4.5. 1. 1 装箱防水一般使用多层防护。

4. 5. 1 2 所用装箱材料向清洁、干燥，防止装箱时水份的白帘'入。

4.5. 1 3 防水装箱中，防水材料拼接方式向符合 GB厅 7350一 1999 附录 A 的要求:防水材料搭接方式

向fJ.í于雨水外流，顶部搭按宽度不少r- 100mm，其余部位于各接宽度不少丁. 60mmo 

4.5. 1 4 对丁-有通气要求的产品装箱，一般应在通气孔的外上部加装挡雨盖，并且通气孔同制成向外

F倾斜式，底部应有作水通气的开口。

4.5. 1 5 防水材料的接口处应使闲防水胶粘带、防水粘结剂等粘合，所川的防水胶粘带、防水粘生i~ifl.

斗i'J Fl具有良好的粘结性和l耐水性口遇水后，粘纣性能应无明显F降，结合部位不应白然分离。

4.5.2 防水等级
阿根据产品的性能和运输贮存过程的实际需要，按照、 GB/T 7350-1999 第 3 章的规定确定相贱的防

水牛级。

4. 5. 3 防水方法

对于不耐水且未经防水处理的产品，在装箱时所采取有效的防水方法。只体产品的防水包装方法应

涡)3: GJB 145A一 1993 的相关规定和1 GBrr 7350一 1999 附录 A 的要求。

4.5.4 防水材料

4.5.4.1 防水材料应符合 GB/T 12339 号的要求。

4.5.42 防水材料B只有良好的耐水、防老化、防污染、防虫I皮、防佼病等性能，并具有-定的强度。

4.5.4.3 大中刑木箱J虫荒{.T:山防水材料01' 般JiY.使用整块防水材料。

4.6 中全验

4. 6 1 除另有规定外，本标准所规定的缓冲、|市|定、支肆和l防水等要求应在产品规范成订货合同中明

确。制定'^效判据通常应考虑以卡内容:

a) 内装物的任何塌陷或移动，缓冲、|叫定、填塞和|支撑等器材损坏!&:k效;

b) 内装物发生功能性损坏:

c) 防水性能是否符合要求:

d) 其他任何能反映装箱效果的明显损坏。

4. 6 2 必要时，应按 GJB 2711 规定的试验方法进行试验考核，有放射、易燃易爆、易样'发等特殊料性

的产品装箱归还应进行相应的性能试验考核。
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A.1 产品的脆性

A. 1 1 脆值

附录 A

(资料性附录)

产品特性

产品不发生物理损伤成功能失效所能承受的最大加速度值，以 gm剧表示口

A. 1. 2 许用脆值

根据产品的脆值，考虑到产品的价值、强度偏差、重要程度等而规定的产品的许用最大加速度值，

以 [gJ 表示。

A.2 几何特性

A. 2.1 形状

产品或单元包装的外部儿M外形。

A. 2. 2 尺寸

产品 u.tZ单元包装的整体氏度、宽度和l商度 ， J市满足 GJB 182 和 I GBrr 16471 的要求。

A. 2. 3 质量

产占~l.t比单元包装的质量。

A.2.4 质，心

相对于装箱坐标系的产品或单元包装的质心位置。

A. 2. 5 凸出音B分

影响产品装箱、包装和l运输的任何非正常凸起的特性。

A. 2. 6 表面粗糙度

产品中特定的表面光沾度在包装、装箱、运输过程中应在相应部位进行表面防护，保证经包装、装

箱、运输到达用户时，产品的使用性能不受损伤，保持装箱前的光沽度。

A.3 产品的动力学特性

A. 3.1 允许的瞬时力

通常用重力加速度的倍数、脉冲时间和l坐标系中的脉冲形状米表示。

A. 3. 2 弯矩

细长产品(氏度与i宇 1J[;l~ 氏度与直径之比大丁-成等于 5:1 的产品).在各种可能悄形 F 的弯矩。

A.3.3 共振

产品装箱用各个过和的极限共振DX;最大传输频率。

A.3.4 表面压力

在不适宜的紧|育|部位允许的最太静态表面j王力。

A. 3. 5 泄漏

|叫体、液体和气体1世山城进入的允许最火边率，对丁液体和平液体状产品还应考虑在 20'C和 5S'C

F 的蒸发性能，若箱子是密封的还向，确定其输山或打|放要求。

A. 3. 6 紧固特性

产品装箱同定中的紧|叫特性和l安全特性，包招尺寸、定位和l允许的最大动应力 o

7 
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A.4 产品的环境极限

A. 4.1 温度

产品允许的高泪、低温极限泊度。

A. 4. 2 气压

产品允许的极限大气压力，应特别注意不能承受 1500m 海拔高度以上大气压力的产品和材料。

A.4.3 湿度

产品允许的极限湿度，与暴露时间 K短相关。

A.4.4 清洁度和消毒

针对有洁沾度和消毒要求的产品。

A. 4. 5 风、沙、尘、雪

装箱产品在运输贮存过程中可能遇到风、沙、尘、雪各类环境，沙、尘、雪在风的作用 F在产品内、

外芥处积聚，给产品带米损害。

A. 4. 6 微生物

.(:l:一定的泪度、湿度等条1'I r，导致内环境中人茸的微生物繁殖。

A 4.7 畸齿动物和昆虫

对于某些具有l恼齿动物.!)i(~.~虫特别喜好的气味等特性的产品， I恼齿动物~且~/，虫将可能给装箱产品帘

米损害。

A 4.8 装箱存贮寿命

任何产品装箱后都存在运输、贮存期限。

A.5 危险特性

A. 5.1 爆炸性

易爆产品和有易爆成分的产品可能存在的特性。

A. 5. 2 毒害性

易拧'发的有毒产品特性。

A. 5. 3 辐射性

放射性产品或要发出磁力线的户 A11 中存在的特性。

A.5.4 易碎性

是用物体能够安全承受的最大加速度与重力加速度的比值表示，即加这度系数，对于高度易碎I拮、

精FJ仪器等底特别注意其易碎性。

A. 5. 5 易燃性

易燃产品和材料存在的主要特性。

A. 5. 6 腐蚀性

易受化学腐蚀及自身中含有腐蚀性原料的产品存在的特性。

A.6 运输及贮存特性

A. 6.1 运输及贮存是产品装箱应考虑的重要环节目影响运输贮存的主要冈素有:装卸、装载、贮存、

流泊、体积和l重量等。

A. 6. 2 装卸和l装载过程是i苍白白及贮存中的重要过和，装箱时所考虑。

A 巳 3 产品装箱内充分考虑.(:t运输及贮存Jê输过和中可能经过的必要贮存时间和l最坏贮布条衍，对产

品进行合适的内包装和l装箱缓冲、 I可定、支撑和I防水。

A. 6. 4 流通方式和1流通中产品的单元包装量是装箱中所考虑的两个流通冈素。在产品稳个流通过程中

找 ~j要求最高的流通方式，设计装箱方式和l单元包装，单元包装数量应是I正常分配给最终J.jJ户的最小数
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址。

Á. 6. 5 装箱的体积和1重量是影响经济性和l人体冈素两个方面的主要因素，应以最低费剧获取良好的装

箱空间和搬运尺寸及重量。

Á.7 其他特性

Á. 7. 1 易受场力损坏性。

Á.72 产品在包装容器中的定向放宜将性。

Á. 7. 3 笨重产品在外包装容器中的难同定性。

Á.74 产品从制造商到J4J户的过程中实施连续监测的特性。

Á. 7. 5 使用场所缺少防护剂消除设备时，无须消除防护剂进行防护的特性。

Á. 7. 6 外包装容器重复使用性和l i\\'i清洁度性。

Á. 7. 7 为减小产品装箱体积和l全部ilX部分降低M简化物理、化学防护要求的产品可分解性。

Á. 7. 8 产品的派生特性。

9 
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附录 B

(资料性附录)

运输及贮存过程损坏模式及防护方法

B. l 损坏模式

B. 1.1 物理损坏

B. 1 1 1 物理损害分类

外力DX意外情况等对产品造成的损坏人多是物理损坏。有害外力是装箱产品物理损坏的主要方式〉

有 5外力产生的过科有:运输、装卸、贮存等。

B.1. 12 运输损坏

f 品在运输过程可能在 F列↑古况时受到损坏.

a) 运输中的振动与冲巾，

b) 突然的起动 ltj刹车。

B. 1.1 3 装卸损坏

产品在装卸j过和可能在卡列情况时受到损坏-

a) 人|子装卸中的跌落和l戳破:

b) 义:tr:装置11中的跌落和i戳破:

c) 货网装卸J中的挤床和!跌落:

d) 抓勾装卸中的挤压和|戳锁，

e) 吊练'装卸中的挤压和跌落，

。 传送带装卸中的抖动、碰撞和跌落:

g) 其他装卸方式中的抖动、碰撞丰11跌落。

B. 1. 1 4 贮存损坏

贮存中的有害外力主要米自装箱时，户 Ab堆码j奇力日载荷户生的压力。

B.1.1. 5 其他形式的物理损坏

除运输、装卸、贮存过和以外的其他过和产生的有害力对装箱产品造成的损坏。

B. 1 2 化学损坏

通过化学腐蚀，使产品农田!.!x ..r，l;体发生质交部J损坏，这种损坏l'H主降低产品性能和|质量。常见的化

学;fî性物质有·盐雾、二氧化硫、硫化氢、结L的氧化物、臭氧和l氨号。

B.! 3 环境损害

B.l 3.1 自然环境损害

环境损害主要边过单元包装成产品装箱缓冲、|叫定、支Jif:和!防水米降低及控制。

B. 1 3. 1 1 高、低温

温度的太幅度改变会直摇影响某些产品性能，造成产品的不可修复性损坏。如橡胶在高iH 卡会变帖，

成沟永久变形，抗拉张度会降低，高泪也会促进微生物和潮湿所引起得破坏:而某些塑料在低ìfu\ F柔性

和11D性会人为降低。

B. 1312 潮湿

潮湿引起产品的腐蚀、变质，同时潮湿环境会加快微生物的繁殖i卓度及金属的电化学腐蚀这度。

B. 1 3. 1 3 盐雾

盐雾引起金属材料的腐蚀。

B. 1 3. 1 4 沙尘

10 
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沙尘进入后，会造成精密产品的磨损l&~'百动由1汀'1 的卡涩等。

B. 1 3. 1. 5 曝晒

曝咽将加i忠某些产品的名化，造成产品分解和1损坏。

B.l 3.2 生物破坏

生物破材、是借助生物这个中问FF iI ，通过物理和l化学冈种方式对产品和l防护主占构进行破坏。

B. 1. 3. 2. 1 胶噬或晴胶

l恼齿动物~昆虫在觅食过科中对装箱材料及产品的 种损'*形式。

B. 1 3. 2 2 排泄物腐蚀

鸟、 11由1it动物和l hl，虫的排泄物对产品具有一定腐tm1t JlJo

B. 1. 3. 2 3 筑巢或搭窝

鸟、 11由齿动物和I ~~虫等进入产品外包装容器llX产品后，在其内部搭筑窝巢必然引入外来材料而对j'"J:

品构成损害 o

B.1 3.2.4 微生物侵蚀

霉凶气f微生物通过在产品潮湿表团繁殖而损省产品。

B.2 防护方法

B. 2. 1 物理防护

使用合适的缓川、|叶定、支岸和11纺水等装箱方法可以减小外界作时在产品成产品箱上的有害外力:

让熟练操作技能的人员操作，可以避免装载、运输、装卸J中的有苦力产生:合理设计堆码，中间增加隔

板可以增强装箱，"1. 品的物理防护能力。

B. 2. 2 化学防护

切断发生化学反内的渠道是化学损坏的主要防护方法。常川的两种是-

a) 1'1'JlJ相容性好的物质，不使用会发生化学反应的物质:

b) 对发生化学反应的一种l1x儿种物质进行可靠的密封包装。

B. 2. 3 环境防护

B. 2. 3.1 生物环境防护

针对生物破坏类刑，结合运输贮存过和中可能接触的生物环境，采用特定防护方法。一般用对装箱

材料进行处理，以避免相应生物的侵害。

B. 2 3. 1. 1 防虫

保护内装物不受虫类佼窑的 种装箱方法。如在装箱材料中注入杀虫剂，有时在外包装容器中也1~

).jJ驱虫剂、杀虫剂di脱氧剂，以增强防护效果。

B. 2. 3. 1 2 无菌

产品、外包装容器、材料和|装箱辅助器材灭凶后，在无lZl 的环境中进行充填和封合的一种装箱方法，

对于有边气要求的产品，可使用具有灭凶功能的通气容器。

B 2.3. 1.3 防霉

防止内装物长霉影响内装物品质的 种装箱方法。

B. 2. 3.1 4 特殊处理

对具有芳香味成其他吸引气味的产品，装箱时所采用肝敬、隔绝手段，并向尽可能避免11:).jJ这类气

味的材料。 ÞJ 防 11肯l窍，装箱材料所坚|叫，且可在箱子表面加装不大下口.5mm 悍的马口铁皮、镀饵钢饭

或其他不易破损的保护j去。

B.2.3.2 有害自然环境的防护

B. 2. 3. 2. 1 隔j且

;与减少运输贮存中箱内与外界环境的热传递而采取的防护方法。如在容器内衬力D~枝隔热或保混材料

11 
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B. í'. 3. 2. 2 防锈

防止内装物锈蚀的一种方法。如在产品表而i余刷防锈泊 (Mrr) !j阳J气相防锈塑料成气象防锈纸包封产

占11AF G 

B. 2.3. 2.3 吸i显

在箱内增加吸湿材料，以吸收由于内装物品渗山成液化而产生的液体。

B. 2. 3 2. 4 ~]'j* 

对了有更高防水、防潮要求的产品，可采用防水装箱方法进行防护。

B. 2.3. 2.5 防尘

防 l~ìY尘进入容器而影响内装物品质的一种防护方法。如在易进沙尘部位用柔性纸包扎成IH塑料薄

膜袋套封等。

B. 2 3.2.6 特殊处理

对于有特殊要求的产品应进行特殊处理，如·不能受到阳光曝晒的产品，要使用不透光容器或裹包

材料对其进行防护:个另iJ磁性产品 r-在进行消磁处理等。

B. 2. 4 特殊防护

对于有特高价值或其使用价值无可替代等特点的产品，应提高产品装箱等级，确保在运输贮存过和

中;;~被损坏。
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C. 1 常用的缓冲材料

C. 1. 1 缓冲材料种类

附录 C

(资料性附录)

常见缓冲材料的缓冲性能

GJB 1361A -2009 

常用的缓冲材料有非金属和l金属两类，非金属缓冲材料种类多，使用面广，而金属类只有弹性材料
能用作缓冲材料。

C. 1 2 非金属缓冲材料

c. 1 2. 1 软皱纹纸

软皱纹纸是一种为 些轻便产品提供良好缓冲性能的且可塑性好的经济性材料。其缓冲作剧主要依

靠挤压皱纹纸米实现。

C. 1.2.2 毛毡

毛毡是 种可改变厚度和l密度的常用缓冲材料，特别适合作支库和l立柱的软垫，以防固定时损坏产
品。这种材料具有阴弹力、能经受反复变形和l受摩擦而不分散的特性。

C. 1.2.3 玻璃纤维

玻璃纤维的密度范i有很宽，可根据需要进行选用，并可制成不同厚度的板和1冲j王成不同形状的垫块，

是一种因弹力很高，且不吸湿、不燃烧、不发霉、能抗菌、可耐强酸和rJ碱的缓冲材料。{Q某些类刑有高

擦伤性和l易吸附灰尘的缺点，使用时应注意与加1:表面分隔开，并密封。

C.1 2.4 纤维素填料、棉花和木质纤维毡

纤维素填料、棉花和水质纤维毡有良好的问弹性和易塑性，可用于轻的精密产品缓冲上，如与皱纹

纸联合使用，可作亘i\~产品的缓冲保护。但这些材料不能与金属表面直接接触，也不能在防水成防潮隔

离层外使用。

C. 1. 2. 5 毛发或纤维橡胶

毛发丰IJ纤维橡胶具有重量轻、回弹力好、 j王缩性小等特点，可由加工厂制成缓冲扳材旦旦所需形状和

厚度的缓冲件提供缓冲使用。

C. 1 2.6 泡沫海绵橡胶

泡i二十二海绵橡胶具有高问弹性，缓冲性能不受温度影响，可以重复使用，特别应用在易受灰尘损材、的

产品装箱缓冲中 o 泡沫海绵橡胶可注成形状复杂的缓冲1'1. ，也可制成不同密度和l厚度的缓冲板材使用。

C. 1 2.7 微孔海绵橡胶

微孔海绵橡胶是一种特殊类烈的缓冲材料，只有问弹力高、良好的保温性和l飘浮性等特点，是利用

化学发泡的方法，在一定的压力卡产生山大小一致互不远远的空隙结构，常用作受冲击作用的缓冲垫。

C. 1. 2. 8 碎纸

新闻纸、蜡纸ri，Q玻璃纸等碎纸，是一种经济且容易获得的缓冲材料，它易吸收和l保持水分，但易燃

且不能防止产品过度 F沉与容器接触，只能用于重量轻、体积小的产品装箱缓冲中。

C. 1. 2. 9 矿渣棉或石棉

矿渣棉jj)(;:{ í棉能防火防水，但不能与易擦伤损坏-的t'J二~古直接接触，且对皮肤有刺激作川，多尘、难

搬运。

C. 1 2. 10 泡沫(微孔)塑料

泡沫塑料缓冲性能优良，是现代发明的新m缓冲材料，其类型很多，能满足各种缓)11'需要。可制成

软性的和使性的，微孔可以是开边的也可是封闭的，封闭微孔型可以是软质的也可是硬质的。泡沫塑料
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j且7it有以t-JL种类型:

a) 腐蚀性酣自主纤维素:

b) 环氧树H曰:

c) 盼自主树HE:

d) 聚乙烯:

e) 聚苯乙烯，

。 H树~iJ;

U 尿甲醇:

h) 聚氨~11;

,) 乙烯。

在装箱中最常用的有聚氨mÍ、聚乙烯、聚苯乙烯泡沫塑料。泡沫塑料可制成各种不同的形状，部结

泡沫塑料;也许多情况 F还可以现场发泡。现场发泡在军队和特殊复杂产品的缓冲时大培采川。

C. 1. 2. 11 微孔聚丙烯泡沫

r，~孔聚丙烯泡沫是一种低密度、有弹性的单细胞泡沫缓冲材料。可制成纸、板、塑料、织物等，用

于带光学镜头、重要表面的装备、电子和电气装备、玻璃器皿、磁带等易磨损农面的防护。

C. 1. 3 金属弹性材料

金属减振缓冲弹性材料主要川于特革产品且可能发生较人冲市、振动的装箱缓冲中，常用的有拉第

片相弹簧丝网类。;在使削减振缓冲弹策的装箱中，所预留一定的活动空间。使用的缓冲弹性材料应付伫

018 2271 的规定。

C.2 缓冲性能

选抨缓冲材料时一般需要考虑的性能有-

a) 压缩性:

b) 缓冲性，即吸收而非传递的冲击的缓冲性能，

c) 密度:

d) 吸尘性;

e) 腐蚀性:

f) 吸烟性，

g) 含水最;

h) 抗的性:

j) 低泪性能匀。

金属州振缓冲弹簧只用于特殊情况的装箱中，其余各种缓冲材料的性能比较详见表 C.L

表 C1 缓冲材料选择的一般性能

材料 战结f↓ 级忡忡 '常反 吸尘f↓ 腐蚀性 吸限性 含水旱; 抗菌性 低温性能

4)物毛发橡胶板 微 民 口J变 做 做 微 内 左 中

沟锦橡胶 ?世 良 向 部分 微 多 if71 差 良

到t ß'{ 日j 忽略 差 无 无 无 尤 优 良

帆布lJl绳 日j 忽略 中 无 无 部分 jjJ变 主主 良

k辛肉 'jc iJâ~ 多 Vt 低 7é 做 中等 低 差 良

碎纸 事 优 、v均 极向 多 问 'ÄJ变 差 良

』正愣纤维板 多 优 低 古拉 无 !口J '"J变 差 良

绳 微 优 低 微 无 I可 高 良 良
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表 C. 1(续)

材料 压缩性 缓冲性 密度 吸尘性 腐蚀性 吸根性 含水量 抗菌性 低温性能

弹性板 做 优 低 徽 无 高 b占d 良 良

PJl!聚氨n~ 多 riJ变 可变 i同 无 低 低 良 良

软聚氨脂 微 优 可变 微 无 高 前 良 差

聚i!-J烯板 微 优 i lJ: 微 无 微 低 良 良

聚乙烯泡沫塑料 部分 良 高 无 微 多 低 良 良

聚乙烯空气m块 7巳 中 低 无 无 无 无 优 民

聚乙烯悬置费 主后 中 低 无 无 无 元 优 良

聚乙烯块 微 优 平均 微 无 i lJ: 无 良 良

聚乙烯板 微 vt 口I变 无 无 IIJ: 无 良 良

聚苯乙烯块 口J变 良 低 微 7已 微 低 良 良

皱纹板 多 优 平均 多 无 可变 低 差 良
纤

均匀的散纤维京 -oJ变 优 可变 可变 无 可变 低 主主 良
维

京 棉花 多 优 低 多 无 多 可变 差 良

填
橡胶纤维板 做 中 平均 微 做 微 低 差 中

料

玻璃纤维 微 中 平均 微 微 微 低 良 良
L 一
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