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前!!言

本标准是根据 $%#&#’(!#))*$标准化工作导则!第#单元%标准的起草与表达规则!
第(部分%产品标准编写规定&和国家军用标准编写基本规定对$+%##,)!)#进行修订的’
本标准修订的主要内容如下%
标准的结构(技术要素及表述规则按$%#&#’(!#))*和国家军用标准编写基本规定进

行修改)
原 $+%##,)!)#中六角滚筒试验现不再提出要求)原$+%##,)!)#中喷淋试验现修改

为防潮性能试验*使修订的标准符合实际需要)
根据生产工艺技术的发展*增加了粘合成型纸箱的内容)
对原$+%##,)!)#中检验规则一章的内容作了较大改动*抽样方案引用 $+%#*)-$计

数抽样检验程序及表&)增加了不合格分类(样本单位不合格的判定)对批质量的判定作了修
订’
本标准自实施之日起*同时代替$+%##,)!)#’
本标准的附录-(附录%都是标准的附录’
本标准的附录.是提示的附录’
本标准由总后勤部生产管理部提出’
本标准起草单位%总后勤部军需生产技术研究所’
本标准主要起草人%王瑞忠(梁志钦(宋文芳(王文’
本标准于#))#年/月首次发布’
本标准由总后勤部军需生产技术研究所负责解释’
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中 华 人 民 共 和 国 国 家 军 用 标 准

军用瓦楞纸箱

’()(*+,-./,,01+*234(5,25/+,35/6

#$%7789&!7999

代替$+%##,)!)#

7!范围

本标准规定了军用瓦楞纸箱的分类(要求(试验方法(检验规则及包装(标志(运输和贮存’
本标准适用于军用物资包装用瓦楞纸箱’

:!引用标准

下列标准所包含的条文*通过在本标准中引用而构成为本标准的条文’在标准出版时*所
示版本均为有效’所有标准都会被修订*使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的
可能性’

$%0!"!/)!纸和纸板水分的测定法

$%(1(/!/(!运输包装件各部位的标示方法

$%0/1*’"!)"!包装!运输包装件温湿度调节处理

$%0/1*’0!)"!包装!运输包装件压力试验方法

$%0/1*’1!)"!包装!运输包装件跌落试验方法

$%/#*,!/*!数值修约规则

$+%#*)-!)!!计数抽样检验程序及表

$+%#/"!/!!军用物资直方体运输包装尺寸系列

$+%###,-!#)))!军用瓦楞纸板

$+%#*!1!)(!军用物资包装标志

;! 符号和缩略语

纸箱的箱型符号由四位阿拉伯数字组成*前两位数字表示箱型的种类*后两位数字表示同
一箱型种类中不同的纸箱式样*英文缩写为该箱型英文名称各单词的第一个字母*纸箱的箱型
符号和英文缩写见表#’箱型和结构见附录-+标准的附录,’

<!分类

军用瓦楞纸箱分为单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱两类*统称纸箱’根据内装物的质量和箱体
的内综合尺寸*每类纸箱分为五种)根据制造纸箱用的瓦楞纸板的等级*每种纸箱分为一级(二
级两个级*瓦楞纸箱分类见表"’

中国人民解放军总后勤部7999!8=!7>批准 7999!77!87实施
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表#!符号和缩写

序!号 箱!型!名!称 符!!号 英文缩写 图!!示

# 有规则开槽箱 ,",# 23. 图-#
" 搭接开槽箱 ,"," 43. 图 -"
( 全搭接开槽箱 ,",( 546 图 -(
0 特殊全摇盖开槽箱 ,",0 355 图-0
1 中心特殊开槽箱 ,",1 .33. 图-1
! 中心特殊搭接开槽箱 ,",! .343. 图-!
* 全套入箱 ,(,# 5&. 图-*
/ 双盖箱 ,(#, 7%6.. 图-/
) 半开槽有盖箱 ,(#" 83. 图 -)
#, 单片折叠箱 ,0,# 495 图 -#,

表"!分类

类

!
别

内 装 物

最大质量

:;

最大综合

尺!!寸
<<

一!!!级 二!!!级

纸箱种类 纸板种类 纸箱种类 纸板种类

单 1 *,, %3!#’# 3!#’# %3!"’# 3!"’#
瓦 #, #,,, %3!#’" 3!#’" %3!"’" 3!"’"
楞 ", #0,, %3!#’( 3!#’( %3!"’( 3!"’(
纸 (, #*1, %3!#’0 3!#’0 %3!"’0 3!"’0
箱 0, ",,, %3!#’1 3!#’1 %3!"’1 3!"’1
双 #, #,,, %7!#’# 7!#’# %7!"’# 7!"’#
瓦 ", #0,, %7!#’" 7!#’" %7!"’" 7!"’"
楞 (, #*1, %7!#’( 7!#’( %7!"’( 7!"’(
纸 0, ",,, %7!#’0 7!#’0 %7!"’0 7!"’0
箱 11 "1,, %7!#’1 7!#’1 %7!"’1 7!"’1
注%
#!综合尺寸为纸箱内尺寸的长(宽(高之和’
"!内装物最大质量与最大综合尺寸不在同一档次时*应选其高的档次’

=!要求

=?7!材料

=?7?7!瓦楞纸板
制造纸箱应按表"选用同时满足内装物最大质量和综合尺寸要求的相应等级纸板种类的

瓦楞纸板*瓦楞纸板应符合$+%###,-的规定’

=?7?:!箱钉
钉合纸箱用的箱钉应由低碳钢扁丝加工而成*并应镀铜或镀锌’箱针不应有锈斑(剥

层(龟裂或其它影响使用的缺陷’

=?7?;!纸箱附件

"/"#"
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提高纸箱抗压力用的箱套(内衬(隔板(角衬等纸箱附件见附录% +标准的附录,*应
使用符合$+%###,-规定的瓦楞纸板’

=?7?<!粘合剂
粘合剂应符合1’"’"’0的使用要求*且无毒(无害(无腐蚀性’

=?:!外观质量

=?:?7!纸箱尺寸
纸箱尺寸按纸箱内尺寸的长度 +6,(宽度 +=,(高度 +8,表示’纸箱底面外尺寸应

符合$+%#/"的规定’

=?:?:!纸箱成型

=?:?:?7!搭接边
纸箱接头搭接边的宽度不小于(1<<’

=?:?:?:!叠角孔
纸箱成型后各叠角漏孔不大于1<<’

=?:?:?;!钉合成型
当纸箱采用钉合成型时*箱钉应符合1’#’"的规定*采用斜钉 +与纸箱立边成01>角,

或竖钉 +与纸箱立边平行,’箱钉应沿搭接边中线钉合*编斜不超过1<<*排列整齐*均
匀’双排钉钉距不大于*1<<*单排钉钉距不大于11<<*头尾钉至上下边压痕线的距离
不大于",<<’钉合接缝处应钉牢(钉透*不应有叠钉(翘钉(断 +裂,钉(不转角钉等
缺陷’

=?:?:?<!粘合成型
当纸箱采用粘合成型时*搭接边处粘合剂应涂布均匀(充分(无溢出’剥离时纸板粘合

面不应分离’

=?:?;!方正度
纸箱经打开支撑成型后*各折叠部位互成直角*箱体应方正(不偏斜’当纸箱综合尺寸

小于#,,,<<时*顶面两对角线之差不应大于1<<)当纸箱综合尺寸大于(等于#,,,<<
时*顶面两对角线之差不应大于/<<’

=?:?<!尺寸公差
纸箱长(宽(高的单项内尺寸*单瓦楞纸箱的公差为?(<<*双瓦楞纸箱的公差为?1

<<’摇盖对接的纸箱对接间隙不大于1<<’

=?:?=!纸箱表面
纸箱表面不应有污斑(透胶(折痕(缺材(露楞和破洞等缺陷’

=?:?@!压痕
单瓦楞纸箱压痕宽度不大于#"<<*双瓦楞纸箱压痕宽度不大于#*<<*折线居中*

不应有破裂(断线(重线等缺陷*箱壁不应有多余的压痕’

=?:?A!裁切刀口
裁切刀口无明显毛刺*切口表面裂损宽度不大于/<<’

=?:?>!手孔(绳孔

")"#"
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当需方要求开手孔或绳孔时*应开在纸箱的两个端面’

=?:?9!标志印刷

=?:?9?7!纸箱箱面标志印刷应符合$+%#*!1的规定’

=?:?9?:!除另有规定外*应在纸箱内播盖上印刷生产厂标志等如下内容%
按$+%##,)-生产
等级代号!%@!@’@
生产厂!@@工厂
生产日期!@@年@月

=?;!物理机械性能

=?;?7!抗压力
纸箱空箱的抗压力按!’"’(测试*每个纸箱测试的结果不应小于!’"’(公式的计算值’

=?;?:!自由跌落性能
纸箱的自由跌落性能按!’"’0测试*不应产生箱体开裂’

=?;?;!防潮性能
纸箱表面必须进行防潮处理*防潮处理方法见附录. +提示的附录,’纸箱的防潮性能

按!’"’1测试*用纸箱含水率的变化值表示*测试结果不应大于1A’

=?;?<!含水率
纸箱含水率按!’"’!测试*不应超出 +#"?",A’

=?;?=!摇盖耐折
纸箱摇盖耐折按!’"’*测试*里纸(面纸都不应有裂纹’

@!试验方法

@?7!外观质量
在正常的环境下*采用目测和通用量具测试’

@?:!物理机械性能

@?:?7!试验环境条件
试验前试样应按 $%0/1*’"的规定*在温度"(B?"B*相对湿度 +1,?1,A条件下调

节"0C*并在此条件下进行试验’

@?:?:!瓦楞纸板性能的测试按 $+%###,-的规定进行’

@?:?;!抗压力
试验前将纸箱打开成型*使用压敏胶粘带将纸箱接口封牢*然后按$%0/1*’0的规定

进行平面压力试验*测试其最大抗压力*计算公式如下%

!"#$%&& ’@)’/ +#,-------------

式中%!!!!抗压力 +按$%/#*,修约至整数,*D)

#!!!安全系数 +一级纸箱EF((二级纸箱EF",)

$!!!堆码高度 +不超过1,,,<<,*<<)

&!!!单个纸箱高度*<<)
",(#"
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’!!!包装件总质量*:;’

@?:?<!自由跌落性能
自由跌落性能测试按 $%0/1*’1的规定进行*跌落高度按表(规定*跌落次数为*次*

跌落顺序按表0规定’
表(!跌落高度 <<

包装件质量

:;

跌落高度

一!级 二!级

"#, ),, *,,

"#1 /,, !,,

"", !1, 1,,

"(, 11, 01,

"0, 1,, (1,

#11 01, (,,

表0!跌落顺序

顺!序 跌!!!落!!!点 次!数

# !!!!与底面相接的角 例"!(!1角 #

" !!!!与底面和端面相接的棱 例(!1棱 #

( !!!!与底面和侧面相接的棱 例"!(棱 #

0 !!!!与侧面和端面相接的棱 例"!1棱 #

1 !!!!端面 例1面 #

! !!!!侧面 例"面 #

* !!!!底面 例(面 #

合计 *

注%角(棱(面的表示方法按$%(1(/的规定’

@?:?=!防潮性能

@?:?=?7!在纸箱的四个侧面中部各取"1,<<@"1,<<试片一块’

@?:?=?:!将其中任两块试片按$%0!"的规定分别测定其含水率*并计算平均值*该平均
值表示未经加湿试验纸箱试片的含水率’

@?:?=?;!将另外两块试片的里面 +未经防潮处理面,相对重合在一起*塑料基压敏胶粘带
将其四周密封固定在一起*悬挂在温度1,B?"B(相对湿度 +),?1,A的调温调湿箱内0/
C*然后将试片取出*用滤纸将试片表面水汽吸去*再悬挂在!’"’#规定的环境中调节#,
<GH后*将两试片分开*按$%0!"的规定分别测定其含水率*并计算平均值’该平均值表
示经加湿试验纸箱试片的含水率’

@?:?=?<!防潮性能计算如下%

$&F$"I$# +",--------------

"#(#"
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式中%$&!!!防潮性能*A)

$#!!!未经加湿试验纸箱试片的含水率 +见!’"’1’",*A)

$"!!!经加湿试验纸箱试片的含水率 +见!’"’1’(,*A’

@?:?=?=!每组试验纸箱两个*以两个纸箱试验结果的平均值 +按 $%/#*,修约到一位小
数,表示纸箱的防潮性能’

@?:?@!含水率
含水率的测试按$%0!"的规定进行’

@?:?A!摇盖耐折
纸箱打开成型后*摇盖处于封闭位置*然后将摇盖向外打开成#/,>*再向内折回到原

位置*反复进行1次*目测摇盖折痕是否出现裂纹’

A!检验规则

A?7!检验责任
除合同或订单中另有规定外*纸箱生产厂应负责完成本标准规定的各项检验’必要时*

需方或上级主管部门有权对本标准规定的任一检验项目进行检验*检验应在国家级检验机构
进行’

A?:!检验分类
瓦楞纸箱检验分为出厂检验和型式检验两类’

A?:?7!出厂检验
纸箱出厂前应进行出厂检验*检验项目应包括外观质量(抗压力(摇盖耐折及纸箱用的

瓦楞纸板出厂检验的项目’纸箱出厂应有产品质量合格证’

A?:?:!型式检验
新投产的或停产三个月以上再次投产的纸箱以及制造纸箱用的材料或工艺技术变动时应

进行型式检验*型式检验应为本标准规定的全部检验项目*也可以按需方提出的部分项目’

A?;!检验项目
纸箱质量检验以制做好的(准备用于交货的单个纸箱为样本单位*检验项目按表1的规

定执行’
表1!检验项目

检 验 项 目 要求的章条号 检验或试验方法的章条号

瓦楞纸板 1’#’# !’"’"

外观质量 1’" !’#

纸箱抗压力 1’(’# !’"’(

自由跌落性能 1’(’" !’"’0

防潮性能 1’(’( !’"’1

含水率 1’(’0 !’"’!

摇盖耐折 1’(’1 !’"’*

""(#"
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A?<!抽样方案
以相同材料(相同工艺(相同规格(同期生产的纸箱或一次性交货的相同生产批号的纸

箱为一批*每批根据批量按$+%#*)-规定的抽样数*从准备用于交货的纸箱中随机抽样’
检查水平3!"*合格质量水平!’1*采用一次正常检验抽样方案’

A?=!判定规则

A?=?7!不合格分类
纸箱不合格分为-类不合格(%类不合格和.类不合格*详见表!’

表!!不合格分类

检 验 项 目 -类不合格 %类不合格 .类不合格

瓦楞纸板
除厚度外不符合1’#’#的
规定

厚度不符合1’#’#的规 定

箱钉 材料不符合1’#’"的规定 龟裂 锈斑(剥层

抗压力 不符合1’(’#的规定

自由跌落性能 不符合1’(’"的规定

防潮性能 大于1’(’(的规定值

含水率 不符合1’(’0的规定值

摇盖耐折 不符合1’(’1的规定

搭接边 小于1’"’"’#的规定值

叠角孔 大于1’"’"’"的规定值

纸箱成型 +钉合, 断钉(裂钉(不转角钉
钉距不符合1’"’"’(的规定值)
叠钉(翘钉(未钉透钉

纸箱成型 +粘合, 不符合1’"’"’0的规定

方正度 大于1’"’(的规定值

尺寸偏差

单项内尺寸不符合1’"’0的规
定 值)摇 盖 对 接 间 隙 大 于
1’"’0的规定值

纸箱表面 缺材(露楞(破洞 污斑(透胶(折痕

压痕 面纸开裂
宽度大于1’"’!的规定值)断
线(重线(箱壁有多余的压痕

切裁刀口
裂损宽度大于1’"’*的规
定值

标志印刷 无生产厂标志
标志不清晰或重叠*但可辨认)
标志不全)印刷位置不当

A?=?:!样本单位不合格的判定

J,当%类不合格为零*.类不合格大于等于四项时*样本单位为不合格)

K,当%类不合格为一项*.类不合格大于等于二项时*样本单位为不合格)

L,当%类不合格大于等于二项时*样本单位为不合格’
"((#"
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A?=?;!批质量判定
检验结果若有一项-类不合格*则该样本所代表的检验批为不合格)%类和.类不合

格按*’1’"(*’0进行判定*若不合格*则该样本所代表的检验批为不合格’

>!包装"标志"运输"贮存

>?7!包装
纸箱的包装有分解法和装配法两种方法’分解法即*将纸板经压痕(开槽(印刷处理

后*不装订*由使用单位自行装订*但,(,#(,(#,(,(#"型必须装订)装配法将纸板经压
痕(开槽(印刷处理后装订成箱*以两相对侧棱 +#!!棱对"!1棱或#!1棱对"!!棱,
压平*上下摇盖摊平’除另有规定外*应以#,个纸箱为一包装单元*用绳(捆扎带或夹板
捆成一捆’使用绳(带捆扎时*应在其转角处加垫衬’

>?:!标志
包装标志应符合$+%#*!1的规定’

>?;!运输
纸箱在运输过程中*应避免直接雨淋(暴晒(受潮和污染’

>?<!贮存
纸箱应贮存在清洁(干燥的库房内*底层离地面不小于#1,<<’

"0(#"
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附录&
+标准的附录,

军用瓦楞纸箱的箱型和结构

&7!适用范围

本附录规定了军用瓦楞纸箱的基本箱型和结构*本附录适用于生产(使用部门对纸箱的
选用’

&:!箱型和结构

&:?7!8:87型 #BCD$
纸箱由瓦楞纸板经开槽(压痕(钉合后*箱体的两个顶面 +#((面*下同,*各有四片

播盖*短边为内摇盖*长边为外摇盖’外摇盖在闭合时对接*对接的间隙不大于1<<’见
图-#’

&:?:!8:8:型 #ECD$
纸箱由瓦楞纸板经开槽(压痕(钉合后*箱体的两个顶面四片摇盖在闭合时*内摇盖不

搭接*外摇盖部分搭接’见图-"’

&:?;!8:8;型 #!E"$
纸箱的式样和构造同-"’"*但外摇盖闭合时全部搭接’其长度与箱子的内部宽度相同’

见图-(’

&:?<!8:8<型 #C!!$
纸箱的式样和构造同-"’#*但内外摇盖在闭合时都对接’见图-0’

&:?=!8:8=型 #DCCD$
纸箱的式样和构造同-"’"*但内摇盖闭合时对接*外摇盖闭合时全部搭接’见图1’

&:?@!8:8@型 #DCECD$
纸箱的式样和构造同-"’"*但内摇盖闭合时对接*外摇盖闭合时全部搭接’其长度与

箱子的内部宽度相同’见图-!’

&:?A!8;87型 #!FD$
纸箱由箱体和箱盖组成’箱体的底面四片摇盖*外摇盖相接 +搭接或对接,顶面用盖套

合*箱盖的深度与箱体的高度相同’见图-*’

&:?>!8;78型 #G%"DD$
纸箱由箱体和两个箱盖组成*箱的上下面 +顶面与底面,平行两个相同箱盖*其深度不

小于*,<<’见图-/’

&:?9!8;7:型 #HCD$
纸箱由箱体和箱盖组成’箱体的底面四片摇盖*外摇盖相接 +搭接或对接,顶面用盖套

合*箱盖的深度不小于*,<<’见图-)’

&:?78!8<87型 #EI!$
"1(#"
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纸箱由一片瓦楞纸板经裁切(压痕(折叠而成*不用钉合’闭合时外摇盖应搭接’内摇
盖的长度应不小于1,<<’见图-#,’

图-#!,",#型

图-"!,","型

图-(!,",(型

"!(#"
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图-0!,",0型

图-1!,",1型

图-!!,",!型

"*(#"

#$%7789&!7999

第 611 页，共 2055 页



图-*!,(,#型

图-/!,(#,型

图-)!,(#"型

"/(#"
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图-#,!,0,#型

")(#"
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附录%
+标准的附录,
纸!箱!附!件

%7!适用范围

本附录适用于瓦楞纸板制作的纸箱附件*不适用于其它材质制作的附件’

%:!技术要求

%:?7!材料
附件所用瓦楞纸板应符合$+%###,-规定的等级’

%:?:!设计和结构
附件的设计应与纸箱配套*瓦楞方向应与纸箱四侧纸板瓦楞方向相同’

%:?;!尺寸
附件的外尺寸应与纸箱内尺寸吻合*长与宽不允许有上偏差*下偏差不大于1<<*高

不允许有下偏差*上偏差不大于1<<’

%;!附件式样

附件的式样有内衬(隔板(角衬*如图%#!%1*也可采用其它式样的附件’

%<!附件对提高纸箱抗压力的参考值

附件对提高纸箱抗压力的参考值见表%#’
表%#

附!!件 提高抗压力 +A,

图%# "1

图%" 11

图%( /,

图%0 #,,

图%1 !,

",0#"
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图%#!!!!!!!!!!!!!图%"

图%(!!!!!!!!!!图%0!!!!!!!!!!!图%1

"#0#"
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附录D
+提示的附录,

瓦楞纸板和纸箱的防潮处理

D7!适用范围

本附录提供的方法*供单机或生产线制造的瓦楞纸板的防潮处理*也可以为纸箱成箱后
表面的防潮处理’

D:!防潮剂 #油$

用于纸板表面处理的防潮剂有石蜡(清漆(苯甲酸硅油(桐油(聚乙烯醇缩丁醛以及有
憎水作用的其它有机化合物’

D;!处理方法

D;?7!箱纸板的处理
按产品设计要求*箱纸板经印刷后*再通过浸渍防潮剂*干燥后与瓦楞芯纸(里纸复合

成板’

D;?:!瓦楞纸板的处理
瓦楞纸板经印刷后*涂布防潮剂’

D;?;!采用耐水粘合剂
制造瓦楞纸板时*采用耐水性粘合剂*如橡胶型(树脂型粘合剂*热熔胶等’

D;?<!涂覆热塑性树脂
瓦楞纸板表面涂覆一层热塑性树脂*如聚乙烯膜’

D;?=!纸箱表面的处理
纸箱成型后*表面涂刷配制好的防潮剂’

""0#"
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